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Grundlegende E





























Parameter der Pumpengruppe
Arbeitstemp. der Flüssigkeit 5–95 °C
Max. Arbeitsdruck 10 bar
Min. Arbeitsdruck 0,5 bar
Umgebungstemperatur 5–40 °C
Max. relative Luftfeuchtigkeit 80 % ohne Kondensat
Max. Leistung der Pumpengruppe 80 W
Stromversorgung 230 V, 50 Hz, 2 m Kabel mit Stecker für die Steckdose Typ E/F
Maximale Druckdifferenz 5 mH2O (an den Eingängen des Mischventils)
Leckage < 1 % Kvs bei einer Druckdifferenz von 5 mH2O (an den Mischventileingängen)
Isoliermaterial EPP RG 60 g/l
Gesamtabmaße 360 x 181 x 245 mm
Gesamtgewicht 7,0 kg
Verbindung 4 x G 1ʺ IG
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Eigenschaften ∆p-v (variabel) Eigenschaften ∆p-c (konstant) Eigenschaften n  

Wilo Para 25/8
∆p-v (variabel)

Wilo Para 25/8
∆p-c (konstant)

Wilo Para 25/8
Konst. Drehzahl I, II, III
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Diagramm des Druckabfalls der Pumpengruppe

Diagramm der Kühlkurve
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Diagramm der H
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Das Diagramm zeigt einen typischen Anschluss eines 
Festbrennstoffkessels mit empfohlener RGMAT-Pumpengruppe  
(nicht enthalten), kombiniertem Pufferspeicher und Heizkreis.

RGMAT Kombinierter Speicher
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