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Materialstarken: L%g;g M>L
Mantelblech: 3,0 mm

Kidpperbdden: 4,0 mm
Materialstarken sind nicht dargestelit!

PU-Hartschaum
fest aufgeschaumt

Betriebsangaben:

550
Einbringmaly

Behilter: Glattrohr-Warmetauscher:
Nennvolumen: 179 | Ubertragungsflache: 20 m?
zulassiger Druck (ps): 10,0 bar |phalt: 11,11
Prifdruck ¢ 15,0 bar zuléssiger Druck (s): 16,0 bar
zulassige Temperatur (rs): 0-95 °C  zulassige Temperatur (rs): 0-110 °C
zulassiges Medium: Trinkwasser zulassiges Medium: Wasser/Glykol
Gewicht: 97 kg Werkstoff: S235JR+AR
Werkstoff: S235JR+AR
Korrosionsschutz: innen emailliert,

auflen beschichtet
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Emaillierter Hochleistungsspeicher Typ SWP 200
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