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ThermoFlux
Klima- & Heiztechnik

System FLEX-TUBE

INSTALLATIONSHANDBUCH UND (GARANTIEERKLARUNG

Dieses Handbuch enthalt die Anweisungen flr die korrekte
Installation von FLEX-TUBE und den daraus resultierenden
Bau des Kuhlkreises.

Es wird empfohlen, alle angegebenen Vorschriften
sorgfaltig einzuhalten.

Mdochten Sie das Handbuch in digitaler Form erhalten?
Lesen Sie den QR-Code mit lhrem Smartphone ab!
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_ Definitionen

Im Sinne dieses Handbuchs sind die unten angegebenen Begriffe wie folgt zu verstehen:

Handbuch: dieses Installationshandbuch, mit Garantieerklarung fiir die Verwendung von FLEX-
TUBE und den Zubehérkomponenten;

FLEX-TUBE oder das Produkt: die innovative mehrschichtige Kunststoffrohrleitung;

System FLEX-TUBE: die Gesamtheit der Rohrleitungen, Armaturen und Ausristungen, die fir den
Bau eines Kuhlkreises erforderlich sind;

FLEX-TUBE Starter Kit: das FLEX-TUBE-Rohr und das zu seiner Installation sowie zum Einsetzen der
Armaturen erforderliche Zubehor, wie im Abschnitt “Inhalt des FLEX-TUBE Starter Kit” angegeben;

Armaturen-Kit: die Mutter, die Buchse und der Einsatz zum Verbinden von FLEX-TUBE mit den
Klimatisierungseinheiten;

Zubehér oder Zubehdrkomponenten: das Crimpwerkzeug, die Matrizen, der Rohrschneider, die
Armaturen und das, was im Lieferumfang des FLEX-TUBE Starter Kit enthalten ist;

Benutzerhandbiicher: die Gebrauchsanweisungen oder Installationshandbiicher fir die
Klimatisierungseinheiten und das Zubehdr (z. B. Schraubendreher, Drehmomentschliissel,
Klimaanlage usw.);

ThermoFlux-Garantie: die FLEX-TUBE -Herstellergarantie;
Einheit: die mit FLEX-TUBE verbundenen Konditioniermaschinen.

| Aligemeine Hinweise

Dieses Handbuch enthalt die Anweisungen flir die korrekte Installation von FLEX-TUBE und den Aufbau
des Kihlkreises und ist ein wesentlicher Bestandteil davon.

Es wird empfohlen, alle angegebenen Vorschriften sorgféltig zu beachten und das Handbuch flr
zukunftige Installationen aufzubewahren.

FLEX-TUBE ist ausschlieBlich spezialisierten Technikern und Installateuren vorbehalten, die Uber die
Zertifizierungen verfligen, die geméaB den im Installationsland geltenden Gesetzen erforderlich sind.

FLEX-TUBE besteht aus innovativen Kunststoffpolymeren und wird gemaf den besten Standards
und den besten Technologien hergestellt. Das Zubehor besteht aus hochwertigen Komponenten,
die eine lange Lebensdauer gewahrleisten.

FLEX-TUBE erfordert spezielles Zubehdr, welches ausschlieBlich flir das Produkt bestimmt ist. Es
ist strengstens untersagt, fUr die Installation von FLEX-TUBE andere Werkzeuge als die unten
aufgefihrten oder mit dem FLEX-TUBE Starter Kit gelieferten zu verwenden.

Um die Lebensdauer des Produkts zu verlangern, wird empfohlen, geeignete Werkzeuge zum
Anziehen oder Losen der Verschraubungen zu verwenden.

Fur die korrekte Installation von FLEX-TUBE und der daraus folgende Bau des Kuhlkreises ist
die Beachtung der beiliegenden Benutzerhandbulcher flr die anderen Zubehdrkomponenten
erforderlich.

Dieses Handbuch schliet die zum Zeitpunkt der Markteinfihrung des Produkts geltenden
gesetzlichen Bestimmungen ein und entspricht dem aktuellen Stand von Technik, Wissenschaft
und Technologie.

ThermoFlux, behélt sich das Recht vor, dieses Handbuch regelméBig zu aktualisieren und kann
nicht fUr die Ubereilte Aktualisierung verantwortlich gemacht werden, wenn sich die rechtlichen
oder technischen Rahmenbedingungen geandert haben.

Obwohl sie in diesem Handbuch nicht ausdriicklich beschrieben sind, empfiehlt ThermoFlux

dringend die Einhaltung aller Regeln, Gesetze, Bestimmungen und Vorschriften, die - auch
indirekt - den Bau eines Kuhlkreises regeln.
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A Verletzungsgefahr!

Der Druck im Kreislauf kann hohe Werte erreichen: Die unsachgemaBe Verwendung von FLEX-TUBE
kann zu schweren Verletzungen flhren
Wir empfehlen die strikte Beachtung dieses Handbuchs und der Benutzerhandbicher des Zubehdrs.

A Gefahr von Umweltschaden!

Sobald der Kuhlkreis eingerichtet ist, weisen die im FLEX-TUBE-Rohr enthaltenen Flissigkeiten ein
hohes GWP (Global \Warming Potential) auf: Die Verwendung von FLEX-TUBE ohne Beachtung dieses
Handbuchs kann dazu fiihren, dass umweltschadliche Flissigkeiten von erheblicher Menge in die
Atmosphére gelangen. Die Freisetzung von fur die Umwelt schadlichen Flissigkeiten oder deren
Verwendung ohne entsprechende Lizenzen oder Genehmigungen kann gesetzlich verfolgt werden.
Entsorgen Sie die verwendeten Rohre bei den Wertstoffhdfen oder Sammelstellen fir gefahrliche Abfalle.

Weitere Informationen im Abschnitt “Entsorgung” auf Seite 14.

A Verbrennungsgefahr!

Die Inbetriecbnahme eines Kuhlkreises flihrt zu sehr niedrigen oder sehr hohen Temperaturen.

Um Verbriihungen oder Verbrennungen zu vermeiden, wird empfohlen, FLEX-TUBE nur dann zu
handhaben, wenn die Komponenten des Kreislaufs so temperiert sind, dass die MaBnahme
durchgeflhrt werden kann.

— Inhalt des FLEX-TUBE Starter Kit

Das FLEX-TUBE Starter Kit enthélt das gesamte Zubehor, das zum Verlegen und Anbringen des Rohrs
sowie zum Crimpen und AnschlieBen der Armaturen an die Einheiten erforderlich ist.

FLEX-TUBE Starter Kit

enthalt nicht die fir die Dichtheitsprifung, die Evakuierung und die

Inbetriebnahme eines Kuhlkreises erforderlichen Geréate.

Das FLEX-TUBE Starter Kit besteht aus Folgendem:

50 m FLEX-TUBE -Rohr mit 1/4” Durchmesser;
50 m FLEX-TUBE -Rohr mit 3/8” (oder 1/2") Durchmesser;

Crimpwerkzeug Cembre Mod. HT-51D (Abbildung n) wenn manuell, oder Mod. B500D
(Abbildung wenn mit Akku, die ein Anzugsmoment von mindestens 64 kN erreichen;

FLEX-TUBE Crimpmatritzen (Abbildung n) fUr die Durchmesser 1/4” und 3/8” (oder 1/2”);
FLEX-TUBE-Rohrschneider (Abbildung n);

FLEX-TUBE-Kalibratoren (Abbildung H - je nach Land);

FLEX-TUBE-Kalibrierungswerkzeug (Abbildung ﬂ - je nach Land);

10 vollsténdige Armaturen-Kits fur das System FLEX-TUBE (Abbildung Durchmesser 1/4”;

10 volisténdige Armaturen-Kits fiir das System FLEX-TUBE (Abbildung Durchmesser 3/8”
(oder 1/27);
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e Werkzeuge zum Anschrauben der Armaturen 1/4” und 3/8” (oder 1/2” - Abbildung ﬂ);
e SuperGrip-Handschuhe (Abbildung ﬂ);

e Spray-Ol (Abbildung %)

e Anti-UV-Schutzklebeband (Abbildung m)

Fur die Installation erforderliches Material, das nicht mitgeliefert wird

Zusétzlich zum Inhalt des FLEX-TUBE Starter Kit, ist die folgende Ausristung erforderlich, um die
Installation abzuschlieBen:

e FLEX-TUBE-Crimpmatritzen fUr jeden in der Anlage vorhandenen Durchmesser;

* \ollstandige Armaturen-Kits fUr jeden in der Anlage vorhandenen Durchmesser;

e Akkuschrauber (nicht im Lieferumfang enthalten);

e Cutter (nicht im Lieferumfang enthalten - nur fir die Installation von Kurvenhalterungen).

Aufbewahrung

FLEX-TUBE darf keinen widrigen Witterungsbedingungen ausgesetzt oder in feuchter Umgebung
gelagert werden.
Um das Produkt nicht zu beschadigen, ist es auBerdem erforderlich, die Enden des Produkts mit den
fUr jeden Strang (oder andere homologe Elemente - Abbildung w mitgelieferten Kappen angemessen
zu verschlieBen.
Eine unsachgemdBe Lagerung von FLEX-TUBE kann zur Bildung einer Feuchtigkeitsmenge
im Rohr fihren, die zu Fehlfunktionen der angeschlossenen Gerdte fiihren kann.

Dehydrierung

Wenn FLEX-TUBE gelagert wurde, ohne die Bestimmungen des vorherigen Absatzes einzuhalten,
muss eine Dehydrierung durchgefiihrt werden.

Zu diesem Zweck muss ein Ende versiegelt und das Produkt mit der entsprechenden Pumpe
(nicht im Lieferumfang enthalten) leergesaugt werden.

Der Vorgang der Dehydrierung kann nur dann als abgeschlossen betrachtet werden, wenn der
Innendruck von FLEX-TUBE stabil unter 500 mTorr liegt.

Die Messung des Innendruckniveaus erfolgt mit einem nicht im Lieferumfang enthaltenen
elektronischen Vakuummeter. Der Druck ist stabil niedriger als 500 mTorr, wenn beim Ausschalten
der Vakuumpumpe der vom Vakuummeter angezeigte Wert diesen Schwellenwert nicht
Uberschreitet.
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Verwendung des Crimpwerkzeugs

Es wird empfohlen, die beschriebenen Vorgédnge genau und in der Reihenfolge durchzufiihren, in
der sie angegeben werden. Im Benutzerhandbuch des Crimpwerkzeugs finden Sie auBerdem alle
Informationen zur gewdhnlichen und auBerordentlichen Wartung sowie zu allen anderen in diesem
Handbuch nicht beschriebenen Vorgangen.

Installation der Matrix in das Crimpwerkzeug:

1.
2.
3.

Offnen Sie den Kopf des Crimpwerkzeugs (Abbildung m);
Setzen Sie einen der beiden Teile der Matrize auf den Kolben;

Setzen Sie die andere Halfte auf das bewegliche Teil des Kopfs des Crimpwerkzeugs und
achten Sie darauf, dass die Zentrierstifte in der entgegengesetzten Position zueinander zeigen
(Abbildung L.

Crimpen der Armatur:

1.
2.
3.

5.

7.
8.

Offnen Sie den Kopf des Crimpwerkzeugs (Abbildung m);
Setzen Sie die Armatur ein (Abbildung m);

Den Ladehebel langsam betatigen (Abbildung n - A), um die Buchse auf der Matrize in
der richtigen Position auszurichten. Beim akkubetriebenen Crimpwerkzeug den Ladeknopf
(Abbildung E - A), stoBweise betéatigen, um die exakte Positionierung der Buchse auf der Matrix
durchzufiihren;
Es wird empfohlen, das der Mutter gegeniiberliegende Ende der Buchse an der AuBenkante
der Matrize auszurichten (Abbildung ).

Fiihren Sie ein erstes Crimpen durch, indem Sie den Hebel oder den Ladeknopf bis zur Halfte des
Hubs des Hydraulikkolbens betétigen;

Lassen Sie den Druck nach dem ersten Crimpen mit dem Entriegelungshebel (Abbildung n - B)
unter dem Maschinenkopf ab. Wenn Sie ein akkubetriebenes Crimpwerkzeug haben, driicken Sie
die Entleerungstaste (Abbildung 2 E - B). Drehen Sie dann das Rohr oder das Crimpwerkzeug
um 90° und positionieren Sie die Buchse an den Klemmen unter Berticksichtigung der Ecken neu;

SchlieBen Sie den zweiten Crimpvorgang ab, indem Sie den Ladehebel bis zur automatischen
Ausldsung des Uberdruckventils betétigen (hérbar am charakteristischen Geréusch). Wenn
Sie ein akkubetriebenes Crimpwerkzeug haben, drlicken Sie die Ladetaste, bis die Maschine
automatisch stoppt;

Erneut Druck ablassen wie unter Punkt 5 angegeben;
Offnen Sie den Kopf des Crimpwerkzeugs wieder und entfernen Sie die gecrimpte Armatur.

Installation des System FLEX-TUBE

Es wird empfohlen, die beschriebenen Vorgadnge genau und in der Reihenfolge durchzufihren, in der
sie angegeben werden.

Rohrverlegung:

1. Offnen Sie den FLEX-TUBE-Strang, wobei Sie die Folie und die Schellen abschneiden;

2. Beginnen Sie mit der Positionierung von FLEX-TUBE in der Wand oder im Kunststoffkanal, achten
Sie dabei darauf, dass das Produkt nicht mit geringeren Biegeradien als den zulassigen und
nachstehend angegebenen gekrimmt wird:

1/4” 3/8” 1/2” 5/8”
65 mm 95 mm 130 mm | 170 mm
3. Befestigen Sie FLEX-TUBE mit geeigneten Befestigungsmethoden an der Wand oder im Kunststoffkanal;
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Wenn FLEX-TUBE nicht ordnungsgemé&B gekrimmt ist oder die angegebenen Biegeradien
Uberschritten werden, kann es zu einer Verengung oder einer Spitze kommen. Sie kénnen das
Produkt einfach mit den Handen wieder in seine urspringliche Form bringen;

Falls FLEX-TUBE nicht in seine urspriingliche Form zuriickkehrt, kann es angebracht sein, das Rohr
um einige Dutzend Zentimeter zu verschieben, um die Biegung des Kuhlkreises in einem anderen
Teil des Produkts vorzunehmen;

Bei scharfen Biegungen in der Nahe der Armaturen ist es zur Verlangerung der Lebensdauer des

Produkts ratsam, das Rohr an einer geeigneten Halterung zu befestigen, um die Armatur nicht mit
unndtigen Kréften zu belasten.

Verwendung von Halterungen fir Kurven:

Wenn eine Biegung in einer bestimmten Position erforderlich ist oder wenn das Rohr nicht an einer
Halterung befestigt werden kann, empfiehlt sich die Verwendung einer gebogenen Halterung (optional
- Abbildung m) fr Durchmesser 1/2” und 5/8”.

1.

»

5.
6.

Schneiden Sie die Isolierung mit einem Cutter oder einer Schere (nicht im Lieferumfang enthalten
- Abbildung B
Achtung! FLEX-TUBE nicht durch zu tiefe Schnitte beschadigen.
Offnen Sie die Isolierung entlang des durchgefiihrten Einschnitts (Abbildung m);
Positionieren Sie FLEX-TUBE in der Nahe eines der Enden der gebogenen Halterung und setzen
Sie es mit leichtem Druck ein (Abbildung m);
Fuhren Sie FLEX-TUBE in den Rest der Kurve ein und setzen Sie es dann mit leichtem Druck in die
Halterung ein (Abbildungen m und m);
Es wird empfohlen, das Rohr mit einer Lingskraft entlang des Rohrs in die Halterung
einzufilhren (Abbildung E).
Legen Sie wieder die Isolierung um FLEX-TUBE (Abbildung m);

Umwickeln Sie die Isolierung mit dem mitgelieferten Schutzklebeband, um den Isolationsverschluss
wiederherzustellen (Abbildung £X).

Einsetzen und Crimpen der Armatur:
Achtung: Fur diesen Vorgang ist ein Schraubendreher erforderlich (nicht im Lieferumfang enthalten).

1.
2.
3.

4,
5.

10.
11.

Tragen Sie die mitgelieferten SuperGrip-Handschuhe;

Installieren Sie das Werkzeug mit dem geeigneten Durchmesser am Schraubendreher;
Schieben Sie die Isolierung weg, um mit einer Hand das Ende von FLEX-TUBE greifen zu kénnen
(Abbildung pT3);

Halten Sie FLEX-TUBE gut fest (siehe Abbildung g%

Setzen Sie den Kalibrator mit dem richtigen Durchmesser in das Rohr ein und fuhren Sie einige
Drehungen mit dem Werkzeug durch (Abbildung m);

Der Kalibrator muss bis zum Anschlag eingefithrt werden.
Der Kalibrierungsvorgang dauert mindestens 10 Sekunden.

Stellen Sie den Schraubendreher auf die niedrigste Geschwindigkeit ein;

Der Schraubendreher muss mit minimaler Drehzahl betrieben werden, um das maximal
verfiigbare Drehmoment zu gewahrleisten.

Installieren Sie die Mutter und den Einsatz auf dem Werkzeug (Abbildung m);
Positionieren Sie die Buchse auf FLEX-TUBE (Abbildung m);
Halten Sie FLEX-TUBE gut fest und schrauben Sie den Einsatz bis zum Anschlag (Abbildung m);

Achtung! Schrauben Sie den Einsatz nicht weiter ein, nachdem er mit dem Anschlag an der
Buchse in Berithrung gekommen ist: FLEX-TUBE kénnte beschadigt werden.

Die Armatur vom Werkzeug 18sen, indem die Mutter abgeschraubt wird;

Nachdem Sie die Matrix mit dem richtigen Durchmesser auf dem Crimpwerkzeug installiert haben, fahren
Sie mit dem Crimpen fort. Der Vorgang ist im Abschnitt “Crimpen der Armatur” auf Seite 12 beschrieben.
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Befestigung von Armaturen:

Die Befestigung der Armaturen muss gemaB den Vorschriften in den Benutzerhandbilchern der
Einheiten erfolgen. Es ist sicherzustellen, dass die nachfolgend beschriebene Vorgehensweise nicht
mit dem Inhalt der BenutzerhandbUcher in Konflikt steht.

Die Abdichtung der Armatur ist bei einer einzigen Befestigung gewdhrleistet: Bei
wiederholten Anziehvorgdngen muss sie ausgetauscht werden.

Spriihen Sie Spray-Ol (im Lieferumfang enthalten) auf den Flansch des Einsatzes;
Befestigen Sie die Armatur, indem Sie die Mutter mindestens zwei Umdrehungen von Hand
festziehen. Achten Sie dabei darauf, dass die Verschraubung korrekt erfolgt;
Ziehen Sie die Mutter mit einem Drehmomentschltssel fest.
Es wird empfohlen, die angegebenen Anzugsmomente einzuhalten, also:

1/4” 3/8” 1/2” 5/8”
20 Nm 35 Nm 45 Nm 80 Nm

Ziehen Sie die Mutter mit einem weiteren Schraubenschlissel an der Armatur
der Einheit (oder an der Hahnenbaugruppe) fest, um die richtige Anzugskraft
aufzubringen, ohne sie zu beschddigen.

Abschluss der Installation:

1.

Umwickeln Sie nach der Durchfiihrung der Dichtheitspriifung den Teil von FLEX-TUBE, der dem
Sonnenlicht ausgesetzt ist, mit dem mitgelieferten UV-Schutzband (Abbildung m

Vakuum des Kreislaufs:

Nach Abschluss der Installation muss der Kihlkreis unbedingt evakuiert werden, um die
Funktionalitédt der Einheiten nicht zu beeintrachtigen. Der Vorgang der Evakuierung kann nur
dann als abgeschlossen betrachtet werden, wenn der Innendruck des FLEX-TUBE-KUhlkreises
stabil unter 500 mTorr liegt. Die Messung des Innendruckniveaus erfolgt mit einem nicht im
Lieferumfang enthaltenen elektronischen Vakuummeter. Der Druck ist stabil niedriger als 500
mTorr, wenn beim Ausschalten der Vakuumpumpe der vom Vakuummeter angezeigte Wert
diesen Schwellenwert nicht Uberschreitet.

Um die Leistung des Vakuumbetriebs zu verbessern, kann der Vakuumbetrieb mit der

Druckbeaufschlagung des Stickstoffkreislaufs mehrmals unterbrochen werden. Die sogenannte
“Vakuum-Pause” ermdglicht es, in relativ kurzer Zeit sehr hohe Unterdruckwerte zu erreichen.

Bei Multi-Split-Einheiten kann ein Kuhlkreis evakuiert werden, wahrend die Installation der
anderen Einheiten abgeschlossen wird.

— Entsorgung
Bei der Entsorgung von FLEX-TUBE ist darauf zu achten, dass folgende Materialien getrennt werden:

Papier und Karton;

Verpackungen und Kunststofffolien;
Metallkomponenten;
Kunststoffrohre.

Die FLEX-TUBE-Rohrstrange missen gemaB den Vorschriften fir die Sammlung umweltgefahrdender
Abfélle entsorgt werden.

Am Ende des Lebenszyklus muss FLEX-TUBE gemaB den geltenden Vorschriften fir gefahrliche Abfalle
entsorgt werden.

Fur den Fall, dass ein mit FLEX-TUBE verbundenes Gerét ausgetauscht werden muss, wird empfohlen,
die Anweisungen im entsprechenden Benutzerhandbuch zu befolgen.
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— Garantieerklarung

FLEX-TUBE und die Helix-Armatur sind zwei innovative Produkte, die durch die Regeln des
Erfindungspatents geschitzt sind. Jedes Falsifikat oder dessen Vervielféltigung, auch teilweise,
wird geméaB den Bestimmungen des Gesetzesdekrets Nr. 30. vom 10. Februar 2005 -
Gewerblicher Rechtsschutz - sowie den European Patent Convention und auf internationaler
Ebene den Patent Cooperation Treaty.

FLEX-TUBE entspricht der europaischen technischen Norm EN 1736, die die Verwendung eines
Kunststoffrohrs fur den Bau von Kuhlkreisen anstelle des Metallrohrs legitimiert. Insbesondere
beschreibt die Norm genau “Die Anforderungen, die Konstruktion und die Installation von
flexiblen Rohrelementen (z. B. Metallschlduchen, Schwingungsddmpfern, Dehnungsfugen)
und nichtmetallischen Rohren, die in Kdhlsystemen von Kuhisystemen und Wérmepumpen
verwendet werden”, und “legt die Anforderungen zur Bestimmung der Undurchidssigkeit von
nichtmetallischen Rohren fest, die in Kuhlsystemen und Wérmepumpen verwendet werden”.

FLEX-TUBE hat alle entsprechenden Tests bestanden, um die einwandfreie Funktion einer
Klimaanlage - Kuhlanlage und Wéarmepumpe - sicherzustellen. Insbesondere waren Tests in
Bezug auf Gasleckage, Dichtheit, Druckbeaufschlagung und Bersten, Feuerbestandigkeit,
zyklische Tests, Zersetzung bei hohen Temperaturen und Warmebestandigkeit, Lichtalterung
und Feuchtigkeitsundurchlassigkeit erfolgreich.

ThermoFlux garantiert, dass das Produkt und die Zubehérkomponenten frei von Fehlern und
Méangeln in Konstruktion und Verarbeitung sind. In jedem Fall ist der Kéufer dafir verantwortlich,
die Konformitét des Produkts zu Uberprifen und gegebenentfalls seinen Handler innerhalb von 12
Monaten nach dem Kauf unverzuglich zu informieren. Nach Ablauf dieser Zeit kann das gekaufte
Produkt nicht mehr ersetzt werden. Im Falle der Wirksamkeit der Garantie wird ThermoFlux
das fehlerhafte Produkt und Zubehdr kostenlos ersetzen. Diese Garantie deckt und ersetzt alle
gesetzlichen Garantien fur Fehler und Mangel.

Diese Garantie gilt nicht, wenn nicht alle Bestimmungen dieses Handbuchs genauestens
eingehalten werden. Die Nichtbeachtung der Anweisungen kann zu Fehlfunktionen
der angeschlossenen Einheiten filhren. ThermoFlux haftet weder fir Schéaden, die an
Vermodgenswerten Dritter verursacht wurden, noch fUr sonstige direkte oder indirekte Ansprtiche,
die sich aus einer Stdrung ergeben, falls eine solche Nichteinhaltung festgestellt wird.

ThermoFlux haftet nicht bei einer Verwendung von FLEX-TUBE , die von den ausdriicklich
erlaubten abweicht oder anderweitig auBerhalb der angegebenen Methoden liegt.

Bei Problemen mit der Verwendung von FLEX-TUBE, kénnen Sie technische Unterstiitzung unter
der E-Mail-Adresse anfordern info@thermoflux.info
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ThermoFlux
Klima- & Heiztechnik

FLEX-TUBE System

INSTALLATION MANUAL AND DECLARATION OF WARRANTY

This manual contains instructions for the correct installation
of FLEX-TUBE and the consequent completion of the
cooling circuit.

It is recommended to carefully observe
all the instructions provided.

Would you like the Manual in digital format? r
Scan the QR code with your smartphonel!
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_ Definitions

Below is a list of terms and their intended meanings within this Manual:

Manual: this Installation Manual, including the Declaration of Warranty, for using FLEX-TUBE and
its accessory components;

FLEX-TUBE or the Product: the innovative multilayer plastic tube;
FLEX-TUBE System: the set of tube, fittings and equipment required to create a cooling circuit;

FLEX-TUBE Starter Kit: FLEX-TUBE tube along with the accessories required for its installation and
to insert and crimp the fittings, as specified in the paragraph “Contents of FLEX-TUBE Starter Kit”;

Connection Kit: nut, bushing and insert to connect FLEX-TUBE to the air-conditioning Units;

Accessories or Accessory components: the crimping tool, matrixes, tube cutter, fittings and
everything else included inside FLEX-TUBE Starter Kit;

User Manuals: the user or installation manuals for the air-conditioning Units and Accessories
(such as the electric screwdriver, torque wrench, air conditioner, etc.);

ThermoFlux Warranty: the manufacturer’s warranty for FLEX-TUBE;
Units: the air-conditioning machines connected by FLEX-TUBE.

@
| General warnings

This Manual contains instructions for the correct installation of FLEX-TUBE and the construction of the
refrigeration circuit, of which it forms an essential component.

It is recommended to carefully follow all instructions provided and to keep the Manual for future
installations.

FLEX-TUBE is reserved exclusively for specialised technicians and installers in possession of the
certifications required by the relevant legislation in force in the country of installation.

FLEX-TUBE is made of innovative plastic polymers and manufactured in line with the highest
standards and technologies. The Accessories are made with high-quality components that
ensure a long product lifespan.

FLEX-TUBE requires the use of specific Accessories, designed to be used only with the Product.
When installing FLEX-TUBE it is strictly forbidden to use any tool other than those indicated below
or supplied with FLEX-TUBE Starter Kit.

In order to extend the lifespan of the Product, it is recommended to utilise the appropriate tools
to tighten or loosen the fittings.

Observance of that contained in the enclosed User Manuals and regarding the other accessory
components is necessary for the correct installation of FLEX-TUBE and the consequent
construction of the refrigeration circuit.

This Manual incorporates the regulatory framework in force at the time of the Product being sold,
reflecting the current advancements, science and technology.

ThermoFlux, which reserves the right to periodically update this Manual, cannot be held
responsible for any inopportune updating of the same, in view of the changed regulatory or
technical landscape.

For anything not expressly covered in this Manual, ThermoFlux recommends compliance with
all the norms, laws, provisions and regulations that - even indirectly - govern the construction of
a refrigeration circuit.
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A Risk of injury!

The pressure inside the circuit can reach high values, hence improper use of FLEX-TUBE can cause
injuries, including serious ones.
Strict adherence to this Manual and to the User Manual for the accessories is advised.

A Risk of environmental damage!

Once the refrigeration circuit has been created, FLEX-TUBE contains high GWP (Global Warming
Potential) fluids. The use of FLEX-TUBE without adhering to this Manual may lead to releasing
polluting fluids into the atmosphere, including to a significant extent. The release of fluids that are
harmful to the environment or their use without the appropriate licences or authorisation may be
prosecuted in accordance with the law.

Dispose of used piping at official waste disposal sites or hazardous waste collection points.

For more information, please refer to “Disposal” on page 24.

A Danger of burns!

Very low to very high temperatures are reached when a refrigeration circuit is put into operation.
To avoid scalding or burns, it is recommended to handle FLEX-TUBE only when the circuit components
are at temperatures that allow for work to be carried out.

__ Contents of FLEX-TUBE Starter Kit

FLEX-TUBE Starter Kit contains all the necessary Accessories for laying and applying the tube, as well
as for crimping and connecting the fittings to the Units.
FLEX-TUBE Starter Kit does not include the equipment required for tightening, emptying or starting a
refrigeration circuit.

FLEX-TUBE Starter Kit contains:

50 m of FLEX-TUBE tube of 1/4” diameter;
50 m of FLEX-TUBE tube of 3/8” (or 1/2”) diameters;

Cembre crimping tool mod. HT-51D (picture n) if manual or mod. B500D (picture ﬂ) if battery-
operated, reaching a tightening torque of at least 64 kN;

FLEX-TUBE crimping matrixes (picture H) for 1/4” and 3/8” (or 1/2” diameters);
FLEX-TUBE cutter (picture n);

FLEX-TUBE calibrators (picture H - depending on the country);

FLEX-TUBE calibration tool (picture n - depending on the country);

10 FLEX-TUBE System complete connection kits (picture of 1/4” diameter;

10 FLEX-TUBE System complete connection kits (picture of 3/8” (or 1/2”) diameter;
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Screwdriver bits for 1/4” and 3/8” (or 1/2” - picture E) fittings;
SuperGrip gloves (picture n);

Spray oil (picture m);

Anti-UV protective tape (picture m)

Required installation material not included

In addition to FLEX-TUBE Starter Kit, the following equipment is required to complete the installation:

FLEX-TUBE crimping matrixes for each diameter of the system;
Complete connection kit for each diameter of the system;
Electric screwdriver (not included);

Cutter (not included - only for the installation of curved supports).

Storage conditions

FLEX-TUBE must not be exposed to adverse weather conditions or stored in damp environments.
So as not to damage the Product, it is also necessary to properly seal the ends of the same using the
caps provided for each cail (or similar - picture .

Incorrect storage of FLEX-TUBE may result in the buildup of humidity inside the tubing,

which

can cause malfunctioning in the connected Units.

Dewatering

If FLEX-TUBE has been stored without complying with the provisions of the previous paragraph, it
must be dewatered.

To do this, seal one end and purge the system using a vacuum pump (not included).

The dewatering operation can only be considered completed when the internal pressure of
FLEX-TUBE is permanently below 500 mTorr.

The internal pressure level is measured via an electronic vacuum gauge which is not included. The
pressure is stably below 500 mTorr if, when the vacuum pump is switched off, the value indicated
by the vacuum gauge does not exceed this threshold.
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Using the crimping tool

It is recommended to carefully carry out the operations described and in the order in which they are

described. It is also necessary to refer to the Crimping Tool User Manual for all information relating to its

ordinary and extraordinary maintenance, as well as for any other procedure not covered in this Manual.

Installing the crimping matrix in the crimping tool:

1. Open the head of the crimping tool (picture m);

2. Insert one of the two parts of the matrix on the ram;

3. Insert the other half on the mobile part of the crimping tool head, ensuring that the centring pins
are facing each other in an opposite position (picturegm).

Crimping the fitting:

1. Open the head of the crimping tool (picture m);

2. Insert the fitting (picture E);

3. Slowly operate the loading lever (picture n - A), to align the bushing on the matrix in the correct
position. For the battery crimping tool, intermittently press the load button (picture E -A), to
proceed with the exact positioning of the bushing on the matrix;

It is recommended to align the end of the bushing opposite the nut with the outer edge
of the matrix (picture LI=).

4. Complete an initial crimping by operating the lever or the load button up to half way on the
hydraulic ram;

5. Once the initial crimping has been carried out, release the pressure with the release lever (picture
u - B) located under the head of the machine. If you have a battery crimping tool, press the
discharge button (picture E - B). Then turn the tube or the crimping tool 90°, repositioning the
bushing on the clamps, respecting the corners;

6. Complete the second crimping by operating the load lever until the automatic release of the relief
valve (audible due to its characteristic noise). If you have a battery crimping tool, press the load
button until the machine stops automatically;

7. Release the pressure once more as specified in step 5;
8. Reopen the crimping tool and remove the crimped fitting.

Installing FLEX-TUBE System

It is recommended to carefully carry out the operations described and in the order in which they are
described.

Laying the pipe

1.  Open the FLEX-TUBE roll, by cutting the film and containment bands;

2. Start positioning FLEX-TUBE in the wall or in the plastic duct, taking care not to bend the Product
with curvature radii lower than those allowed and listed below:

1/4” 3/8” 1727 5/8”

65 mm 95 mm 130 mm 170 mm

3. Fasten FLEX-TUBE to the wall or plastic duct using suitable fastening methods;

4, If FLEX-TUBE is improperly bent or if the curvature radius is lower than those allowed, restrictions
or spinodes may occur. The Product can be restored to its original form simply using the hands;

5. If FLEX-TUBE is not restored to its original shape, it may be advisable to move the tube a few
centimetres, so as to bend it at a different point;
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6.

If there are sharp bends near the fittings, it is advisable to tie the tube to a suitable support so as not
to stress the fitting with unnecessary forces and to extend the lifespan of the Product.

Using curved supports
If it is necessary to make a curve in a particular position or if it is not possible to tie the pipe to any
support, use of a curved support (optional - picture m) is recommended for diameters of 1/2” and

5/8".

1.

Slightly cut into the insulation with a cutter or scissors (not included - picture m);
Caution! Do not damage FLEX-TUBE with excessively deep incisions.
Open the insulation along the incision (picture m);
Place FLEX-TUBE near one of the ends of the curved support and insert it by applying light
pressure (picture m;
Let FLEX-TUBE travel along the rest of the curve and then insert it on the support, exerting slight
pressure (pictures m and ;
It is recommended to insert the pipe on the support with a longitudinal force along the tube
(picture m
Wrap the insulation around FLEX-TUBE again (picture m);

Wrap the insulation with the anti-UV protective tape provided to restore the seal of the insulation
(picture E)

Inserting and crimping the fitting:
Caution: a electric screwdriver (not included) is required for this operation.

1.

10.
11.

Wear the supplied SuperGrip gloves;

Install the bit with the appropriate diameter on the screwdriver;

Move the insulation away to make enough space to grasp the end of FLEX-TUBE with one hand
(picture ;

Grasp FLEX-TUBE firmly, as shown in picture m;

Insert the calibrator (or the calibration tool) of the correct diameter into the tube, and rotate the
tool various times (picture ;

The calibrator must be inserted as far as it will go.
The calibration operation takes at least 10 seconds.

Set the screwdriver to minimum speed;
The screwdriver must be operated at minimum speed to ensure maximum available torque.
Fit the nut and the insert onto the tool (picture m);
Place the bushing on FLEX-TUBE (picture m);
Hold FLEX-TUBE firmly and screw the insert in until it can go no further (picture m);

Caution! Do not continue screwing the insert after it has come to a stop on the bushing as
this may damage FLEX-TUBE.

Unhook the fitting from the bit by unscrewing the nut;

After installing the correct diameter matrix on the crimping tool, proceed with crimping. This
operation is described in the paragraph “Crimping the fitting” on page 22.
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Fixing the fittings
The procedure for fastening the fittings must be carried out in accordance with the instructions
contained in the User Manual for the Units. Make sure that the procedure described below does not

conflict with the contents of this Manual.
The tightness of the fitting is guaranteed only for one fixing: it is necessary to replace

the fitting for each repeated tightening operation.

Apply spray oil (included) on the flare of the insert;
Secure the fitting by screwing the nut by hand for at least two complete turns, making sure that
it is aligning correctly;
Secure the nut with a torque wrench.
It is recommended to respect the declared tightening torques, i.e.:

1/4” 3/8” 1/2” 5/8”
20 Nm 35 Nm 45 Nm 80 Nm

Secure the nut firmly by using another wrench on the fitting of the Unit (or on the group of
taps) to be able to apply the correct tightening force without damaging the fitting.

Completing the installation

1.

After testing the tightness, wrap the part of FLEX-TUBE exposed to sunlight in the anti-UV
protective tape included (pictureh

Purging the circuit

After completing installation, it is absolutely necessary to empty the circuit so as not to
compromise the functionality of the Units. The purging can only be considered completed once
the internal pressure inside FLEX-TUBE circuit is stably below 500 mTorr. The internal pressure
level is measured via an electronic vacuum gauge which is not included. The pressure is stably
below 500 mTorr if, when the purge pump is switched off, the value indicated by the vacuum
gauge does not exceed this threshold.

To improve the outcome of the purge operation, it can be interrupted several times with

pressurisation of circuit with nitrogen. The so-called “vacuum breakage” allows high-range
depression levels to be reached in a relatively short time.

In the case of multi-split Units, one circuit can be emptied whilst the installation of the other(s) is
being completed.

— Disposal
FLEX-TUBE must be disposed of by taking care to separate the following materials:

Paper and cardboard;
Packaging and plastic films;
Metal components;

Plastic piping.

FLEX-TUBE rolls must be disposed of in accordance with the regulations governing the collection of
environmentally-hazardous waste.

At the end of its lifespan, FLEX-TUBE must be disposed of in accordance with current regulations on
hazardous waste.

If it is necessary to replace a Unit connected with FLEX-TUBE, it is recommended that the instructions
in the related User Manual are observed.

24
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— Declaration of warranty

FLEX-TUBE and the Helix fittings are two innovative products, protected by the rules governing
patents for inventions. Any infringement or replication of the same - even partial - shall be
punished in accordance with the provisions of Legislative Decree no. 30 dated 10th February
2005 (Industrial Property Code), as well as the provisions of the European Patent Convention
and, at international level, the Patent Cooperation Treaty.

FLEX-TUBE complies with European technical standard EN 1736, which legitimises the use of
plastic piping for the construction of refrigerant circuits, instead of metal pipes. Specifically,
the standard outlines the “Requirements, design and installation of flexible pipe elements (e.qg.,
metallic flexible pipe, metallic flexible tube, vibration isolator, expansion joint) and non-metallic
tube used in the refrigerant circuits of refrigerating systems and heat pumps.”, The standard also
“describes the requirements to qualify the tightness of non-metallic tubes (e.g. plastic) used in
evaporating and/or condensing sides of refrigerating systems and heat pump”.

FLEX-TUBE has passed all the appropriate tests in order to ensure the perfect operation of an
air conditioning - refrigeration and heat-pump system. In particular, the tests for gas leakage,
tightness, pressurisation and bursting, fire resistance, cyclic tests, decomposition at high
temperatures and thermal resistance, light ageing and moisture impermeability were all positive.

ThermoFlux guarantees the Product and its accessory Components to be free from flaws and
defects in terms of the design and workmanship. Nonetheless, the buyer is responsible for
verifying the Product conformity and - in case - to immediately inform the retailer within 12
months from purchase. After this period, the purchased Product cannot be replaced. In the
case of operations completed under warranty, ThermoFlux will replace the defective Product
and Accessories free of charge. This warranty covers and replaces all legal guarantees for flaws
and defects.

This warranty does not apply whereby all provisions of this Manual are not correctly adhered to:
failure to comply with the indicated instructions may result in malfunctioning of the connected
Units. ThermoFlux is not responsible for damages caused to third-party assets, nor for any
other reason - direct or indirect - resulting from the malfunction occurred, in the event that non-
compliance is found.

ThermoFlux is not responsible for any use of FLEX-TUBE that differs from that expressly permitted
or in any case beyond the scope of the means indicated.

In case of problems using FLEX-TUBE, Technical Assistance can be requested to info@ThermoFlux.
info
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ThermoFlux
Klima- & Heiztechnik

Sistema FLEX-TUBE

MANUAL DE INSTALACION Y DECLARACION DE GARANTIA

El presente manual contiene las instrucciones para la
correcta instalacion de FLEX-TUBE y la consiguiente
realizacion del circuito de refrigeracion.

Se recomienda observar cuidadosamente
todas las indicaciones.

¢ Quieres obtener el manual en formato digital? r
iEncuadra el cédigo QR con tu smartphone!
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Definiciones

De conformidad con el presente manual, los términos indicados a continuacion deben entenderse en
el sentido de:

Manual: el presente manual de instalacion, con declaracion de garantia para la utilizacion de
FLEX-TUBE y los componentes accesorios;

FLEX-TUBE o el Producto: el innovador tubo de pléastico multicapa;

Sistema FLEX-TUBE: el conjunto de tubos, conexiones y equipos necesario para la realizacion de
un circuito de refrigeracion;

FLEX-TUBE Starter Kit: el tubo FLEX-TUBE y los accesorios necesarios para su colocacion, asi
como para la insercion de las conexiones, segun se especifica en el parrafo “Contenido del
FLEX-TUBE Starter Kit”;

Kit de conexién: la tuerca, el casquillo y la insercion para la conexion de FLEX-TUBE a las unidades
de acondicionamiento;

Accesorios 0 Componentes accesorios: la crimpadora, las matrices, el cortatubos, las conexiones
y todo aquello que se suministra con FLEX-TUBE Starter Kit;

Manuales de uso: los manuales de uso o instalacion de las unidades de acondicionamiento y los
Accesorios (p. €j., destornillador, llave dinamométrica, acondicionador, etc.);

Garantia de ThermoFlux: la garantia del fabricante de FLEX-TUBE;
Unidades: las maquinas de acondicionamiento conectadas por FLEX-TUBE.

@
| Advertencias generales

El presente manual contiene las instrucciones para la correcta instalacion de FLEX-TUBE y la realizacién
del circuito de refrigeracion, del cual constituye una parte fundamental.

Se recomienda observar cuidadosamente todas las indicaciones y guardar el manual para futuras
instalaciones.

FLEX-TUBE estéa reservado exclusivamente para técnicos e instaladores especializados, en posesion
de las certificaciones exigidas por la legislacion vigente sobre la materia en el pais de instalacion.

FLEX-TUBE esta compuesto por polimeros plasticos innovadores y esta realizado de acuerdo con
los estandares y tecnologias mas avanzados. Los Accesorios estan realizados con componentes
de alta calidad que garantizan una prolongada vida Util.

FLEX-TUBE requiere accesorios especificos, disefiados exclusivamente para la utilizacién con
el Producto. Para la instalacion de FLEX-TUBE esta estrictamente prohibida la utilizacién de
cualquier herramienta que no conste entre las indicadas a continuacion o las que se suministren
con FLEX-TUBE Starter Kit.

A fin de prolongar la vida Util del Producto, se recomienda utilizar equipos adecuados para
apretar o aflojar las conexiones.

El cumplimiento de los manuales de uso adjuntos y correspondientes al resto de componentes
accesorios es necesario para la correcta instalacién de FLEX-TUBE y la consiguiente realizacion
del circuito de refrigeracion.

El presente Manual incorpora el marco normativo vigente en el momento en el que se comercializa
el producto y refleja el actual estado técnico, cientifico y tecnoldgico.

ThermoFlux, que se reserva el derecho de actualizar periddicamente el presente Manual, no
se responsabiliza de una posible actualizacion a destiempo, teniendo en cuenta el cambiante
panorama técnico y normativo.

Para todas aquellas cuestiones no indicadas expresamente en el presente manual, ThermoFlux
recomienda el cumplimiento de todas las normas, leyes, disposiciones y regulaciones que,
incluso de manera indirecta, rijan la realizacién de un circuito de refrigeracion.
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A iRiesgo de lesiones!

La presion en el interior del circuito puede alcanzar unos valores elevados: un uso inadecuado de
FLEX-TUBE puede causar lesiones, incluso graves.
Se recomienda el estricto cumplimiento del presente manual y de los manuales de usuario de los accesorios.

A iRiesgo de dafios medioambientales!

Una vez realizado el circuito de refrigeracion, los fluidos presentes en el interior del tubo FLEX-TUBE
tienen un elevado GWP (Global Warming Potential): la utilizacién de FLEX-TUBE sin observar el
presente manual puede conllevar un escape de fluidos contaminantes a la atmdsfera, incluso en
cantidades significativas. La liberacion de fluidos nocivos para el medio ambiente o su empleo sin
las licencias o autorizaciones adecuadas se podra perseguir de acuerdo con la ley.

Desechar los tubos utilizados en los puntos limpios o centros de recogida de residuos peligrosos.

Mas informaciones en el parrafo “Eliminacion”, en la pagina 34.

A iPeligro de quemaduras!

La puesta en servicio de un circuito de refrigeracion implica que se alcancen temperaturas muy
bajas o0 muy elevadas.

Para evitar quemaduras, se recomienda manejar FLEX-TUBE sdlo si los componentes del circuito
estan a temperaturas que permitan llevar a cabo la intervencion.

_ Contenido de FLEX-TUBE Starter Kit

FLEX-TUBE Starter Kit contiene todos los Accesorios necesarios para la colocacion e instalacion del
tubo y para el crimpado y la unién de las conexiones a las unidades.
FLEX-TUBE Starter Kit no incluye los equipos necesarios para la prueba de estanqueidad, el vaciado y
la puesta en funcionamiento de un circuito de refrigeracion.

FLEX-TUBE Starter Kit consta de:

50 m de tubo FLEX-TUBE de 1/4” de diametro;
50 m de tubo FLEX-TUBE de 3/8” de diametro (0 1/27);

Crimpadora Cembre mod. HT-51D (figura n) si es manual o mod. B500D (figura E) si funciona
con bateria, que alcanza un par de apriete de al menos 64 kN;

Matrices de crimpado FLEX-TUBE (figura B) para los diametros 1/4”y 3/8” (0 1/2");
Cortatubos FLEX-TUBE (figura n);

Calibradores FLEX-TUBE (figura E - segun el pais);

Herramienta de calibracion FLEX-TUBE (figura n - segun el pais);

10 juegos completos de conexiones para Sistema FLEX-TUBE (figura e 1/4” de diametro;

10 juegos completos de conexiones para Sistema FLEX-TUBE (figura de 3/8” de diametro
(0 1/27);
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®  Herramientas para el atornillado de las conexiones de 1/4” y 3/8” (0 1/2” - figura n);
e Guantes SuperGrip (figura ﬂ);

*  Aceite en aerosol (figura m);

e  (Cinta adhesiva protectora anti-UV (figura m)

— Material requerido para la instalacién no suministrado

Ademés del contenido de FLEX-TUBE Starter Kit, se requiere el siguiente equipo para completar la
instalacion:

e  Matrices de crimpado FLEX-TUBE para cada diametro presente en el sistema;
e Juegos completos de conexiones para cada diametro presente en el sistema;
e Destornillador de bateria (no incluido);

e  Cuter (no incluido - solo para la instalacion de soportes curvos).

— Modo de conservacién

FLEX-TUBE no debe exponerse a condiciones climaticas adversas ni almacenarse en ambientes
humedos.
Para no dafiar el producto, es necesario ademas sellar adecuadamente los extremos del mismo
utilizando las tapas suministradas para cada madeja (u otras homélogas - figura m)
El almacenamiento inadecuado de FLEX-TUBE puede dar lugar a la formacién de una gran
cantidad de humedad en el interior del tubo, lo que podria causar un mal funcionamiento
de las unidades conectadas.

Deshidratacion

En el caso de que FLEX-TUBE se haya almacenado sin cumplir con lo previsto en el parrafo
anterior, sera necesario proceder a su deshidratacion.

Para ello se debera sellar un extremo y crear el vacio en el producto con la bomba adecuada (no
incluida).

La operacion de deshidratacion se podra considerar como terminada solo cuando la presion
interna en FLEX-TUBE se mantenga estable por debajo de 500 mTorr.

La medicion del nivel de presion interna se obtiene mediante un medidor de vacio electronico,
no incluido. La presion se considerara estable por debajo de 500 mTorr si al apagar la bomba de
vacio, el valor indicado por el manometro no supera este umbral.
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Utilizacién de la crimpadora

Se recomienda realizar las operaciones descritas con precision y en el orden en el que se indican.

También es necesario consultar el manual de uso de la crimpadora para obtener toda las informaciones

relacionada con el mantenimiento ordinario y extraordinario de la misma, asi como para cualquier otro

procedimiento no descrito en el presente manual.

Instalacién de la matriz en la crimpadora:

1.  Abrir el cabezal de la crimpadora (figura m);

2. Insertar una de las dos partes de la matriz en el pistén;

3. Insertar la otra mitad en la parte movil del cabezal de la crimpadora, prestando atencion a que los
pasadores de centrado estén uno frente al otro, en posicion opuesta (figura m).

Crimpado de la conexién:

1.  Abrir el cabezal de la crimpadora (figura m);

2. Insertar la conexion (figura E);

3. Accionar lentamente la palanca de carga (figura n - A), para alinear el casquillo en la matriz en
la posicion correcta. En el caso de una crimpadora de bateria, accionar de manera intermitente el
botdn de carga (figura - A), para proceder al posicionamiento exacto del casquillo en la matriz;

Se recomienda alinear el extremo del casquillo opuesto a la tuerca con el borde exterior
de la matriz (figura m)

4. Realizar un primer crimpado accionando la palanca o el botén de carga hasta la mitad del
recorrido del pistén hidraulico;

5. Unavez realizado el primer crimpado, liberar la presion con la palanca de liberacion (figura n -B)
situada debajo del cabezal de la maquina. Si se dispone de una crimpadora de bateria, accionar
el boton de descarga (figura E - B). Girar a continuacion el tubo o la crimpadora 90°, para
reposicionar el casquillo en las abrazaderas respetando los angulos;

6. Completarel segundo crimpado accionando la palanca de carga hasta que se libere autométicamente
la valvula de sobrepresion (audible por su sonido caracteristico). Si se dispone de una crimpadora
de bateria, accionar el botén de carga hasta que la maquina se detenga automaticamente;

7. Descargar nuevamente la presion segun se especifica en el punto 5;

8. \Volver a abrir el cabezal de la crimpadora y extraer la conexion crimpada.

Instalacion del sistema FLEX-TUBE

Se recomienda realizar las operaciones descritas con precision y en el orden en el que se indican.

Colocaciéon de los tubos:
1. Abrir la madeja de FLEX-TUBE, cortando la pelicula y las bandas de sujecion;

2. Iniciar el posicionamiento de FLEX-TUBE en la pared o en el canal de pléstico, prestando atencion a no
curvar el producto con radios de curvatura inferiores a los admitidos, segin se muestra a continuacion:

1/4” 3/8” 1/2” 5/8”

65 mm 95 mm 130 mm 170 mm

3. Fijar adecuadamente FLEX-TUBE a la pared o al canal de plastico con métodos de fijaciéon
apropiados;

4. SiFLEX-TUBE se curva de manera incorrecta o en exceso con respecto a los radios de curvatura
antes mencionados, puede producirse un estrangulamiento o una culspide. Para devolver el
Producto a su forma original se pueden utilizar simplemente las manos;
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5.

6.

En el caso de que FLEX-TUBE no vuelva a su forma original, puede resultar apropiado trasladar el
tubo unas decenas de centimetros, de manera que se produzca la curvatura del circuito en una
parte diferente del Producto;

Cuando existen curvas especiaimente acentuadas cerca de las conexiones, es recomendable,

para prolongar la vida Util del Producto, unir el tubo a un soporte adecuado de manera que la
conexion no se vea sometida a fuerzas innecesarias.

Utilizacién de los soportes curvos:

En el caso de que sea necesario realizar una curva en una posicion concreta, o si no es posible unir el
tubo a algun soporte, se recomienda utilizar un soporte curvo (opcional - figura m) para los diametros
1/2”7y 5/8”.

1.

Incidir ligeramente en el aislamiento con un cuter o unas tijeras (no incluidos - figura m);
jAtencién! No dafiar FLEX-TUBE con incisiones excesivamente profundas.

Abrir el aislamiento a lo largo de la incision realizada (figura m);

Posicionar FLEX-TUBE cerca de uno de los extremos del soporte curvo e insertarlo haciendo una

ligera presion (figura m);

Introducir FLEX-TUBE en el resto de la curva y luego insertarlo en el soporte, aplicando una ligera

presion (figuras m e E);
Se recomienda insertar el tubo en el soporte aplicando una fuerza longitudinal a lo largo
del tubo (figura E)

Envolver nuevamente el aislante alrededor de FLEX-TUBE (figura m);

Envolver el aislante con la cinta adhesiva protectora que se suministra para cerrar de nuevo el
aislamiento (figura E)

Insercién y pinzado de la conexién:
Atencion: para esta operacion es necesario un destornillador (no incluido).

1.
2.
3.

10.
11.

Usar los guantes SuperGrip que se suministran;

Instalar la herramienta del diametro adecuado en el destornillador;

Retirar el aislamiento de forma que se obtenga el espacio necesario para poder sujetar el extremo
de FLEX-TUBE con una mano (figura m);

Suijetar firmemente FLEX-TUBE como se muestra en la figura m;

Insertar el calibrador (o la escala de calibracion) del diametro correcto dentro del tubo y realizar
algunas rotaciones con la herramienta (figura

El calibrador debe insertarse hasta el final del recorrido.
La operacién de calibracién dura al menos 10 segundos.

Ajustar el destornillador a la velocidad minima;
El destornillador debe colocarse a la velocidad minima para garantizar el maximo par
disponible.

Colocar la tuerca y la seccién en la herramienta (figura m);

Posicionar el casquillo sobre FLEX-TUBE (figura @);

Sujetar firmemente FLEX-TUBE y atornillar la seccion hasta el tope (figura m);

jAtencion! No se debe continuar atornillando la seccién una vez que haya entrado en
contacto con el casquillo: FLEX-TUBE podria resultar dafiado.

Soltar la conexion de la herramienta, desatornillando la tuerca;

Después de instalar en la crimpadora la matriz del diametro correcto, proceder al crimpado. La
operacion se describe en el parrafo “Crimpado de la conexion”, en la pagina 32.
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Fijacién de las conexiones:
El procedimiento de fijaciéon de las conexiones debe realizarse de acuerdo con las indicaciones
presentes en los manuales de uso de las Unidades. Se debe verificar que el procedimiento descrito a
continuacion no entra en conflicto con lo indicado en estos.
la estanqueidad de la conexién estdé garantizada para una  sola
fijacién: es necesario reemplazarla en caso de sucesivas operaciones de apriete
1. Rociar el aceite en aerosol (incluido) sobre la brida de la seccién;
2. Fijarlaconexion atornillando la tuerca con la mano al menos dos vueltas completas, asegurandose
de que el atornillado se realiza correctamente;
3. Fijar la tuerca con una llave dinamométrica.
Se recomienda respetar los pares de apriete indicados, o bien:

1/4” 3/8” 1/2” 5/8”
20 Nm 35 Nm 45 Nm 80 Nm

Fijar la tuerca firmemente utilizando otra llave sobre la conexién de la unidad
(o el grupo de grifos), para poder aplicar la fuerza de apriete correcta sin daiiarla.

Finalizacion de la instalaciéon:

1. Después de realizar la prueba de estanqueidad, envolver la parte de FLEX-TUBE expuesta a la luz
solar con la cinta protectora anti-UV que se suministra (figura E)

Vaciado del circuito:

*  Una vez finalizada la instalacion, es absolutamente necesario proceder al vaciado del circuito
para no poner en riesgo la funcionalidad de las unidades. La operacion de vaciado se podra
considerar como terminada solo cuando la presion interna en el circuito de FLEX-TUBE se
mantenga estable por debajo de 500 mTorr. La medicion del nivel de presion interna se obtiene
mediante un medidor de vacio electronico, no incluido. La presion se considerara estable por
debajo de 500 mTorr si al apagar la bomba de vacio, el valor indicado por el mandmetro no
supera este umbral.

e Para mejorar el rendimiento de la operacion de vaciado, esta se puede intercalar varias veces
con la presurizacién del circuito de nitrégeno. La denominada “rotura al vacio” permite alcanzar
niveles de depresidon muy elevados en tiempos relativamente cortos.

e Enelcaso de las Unidades “multi-split”, se puede proceder al vaciado de un circuito mientras se
finaliza la instalacion del/de los otro/s.

Eliminacién
La eliminacion de FLEX-TUBE debe realizarse teniendo cuidado de separar los siguientes materiales:
e Papel y carton;
e Embalajes y envoltorios de plastico;
e Componentes metdlicos;
e  Tubos de plastico.

Las madejas de tubos FLEX-TUBE deben desecharse de acuerdo con las normas que regulan la
recoleccion de residuos peligrosos para el medio ambiente.

Al final de su vida Util, FLEX-TUBE debe desecharse de acuerdo con las normas vigentes sobre residuos
peligrosos.

En el caso de que sea necesario proceder a la sustitucion de una unidad conectada con FLEX-TUBE,
se recomienda seguir las indicaciones incluidas en el correspondiente manual de uso.
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Declaracién de garantia

FLEX-TUBE y la conexion de Hélice son dos productos innovadores, protegidos por las normas
que rigen las patentes de invencion. Cualquier falsificacion o réplica de los mismos, incluso
parcial, sera sancionada de conformidad con las disposiciones del Decreto Legislativo n.° 30 del
10 de febrero de 2005 - Cédigo de la propiedad industrial, asi como por las disposiciones del
European Patent Convention vy, a nivel internacional, por el Patent Cooperation Treaty.

FLEX-TUBE cumple con la Norma técnica europea EN 1736, que legitima el uso de un tubo
de plastico para la realizacion de circuitos de refrigeracion, en lugar de los tubos metalicos.
Especificamente, la norma establece “Los requisitos, el disefio y la instalacion de los elementos
flexibles de las tuberias (por ejemplo, tubos flexibles de metal, aisladores de vibraciones, juntas
de dilatacion) y los tubos no metalicos utilizados en los circuitos de los sistemas de refrigeracion
y las bombas de calor”, y ademas “establece los requisitos para definir la impermeabilidad de los
tubos no metalicos utilizados en los sistemas de refrigeracion y las bombas de calor”.

FLEX-TUBE ha superado todas las pruebas correspondientes para garantizar el perfecto
funcionamiento de un sistema de acondicionamiento: refrigeracion y bomba de calor.
En particular, han tenido un resultado positivo las pruebas con respecto a fugas de gas,
estanqueidad, presurizacion y explosion, resistencia al fuego, pruebas ciclicas, descomposicion
a altas temperaturas y resistencia térmica, envejecimiento debido a la luz e impermeabilidad
frente a la humedad.

ThermoFlux garantiza que el producto y los componentes accesorios son inmunes a los vicios
y defectos de disefo y fabricacion. En cualquier caso, el comprador tiene la responsabilidad de
verificar la conformidad del producto y, en su caso, de informar inmediatamente a su distribuidor
en un plazo de 12 meses desde la compra; transcurrido este tiempo, el producto adquirido
ya no podra ser sustituido. En caso de que la garantia esté operativa, ThermoFlux realizara
la sustitucion gratuita del Producto y los Accesorios que resulten defectuosos. La presente
garantia asimila y reemplaza todas las garantias legales por vicios y defectos.

La presente garantia no se aplicara si no se cumplen puntualmente todos los requisitos del
presente manual: el incumplimiento de las instrucciones indicadas puede ocasionar un mal
funcionamiento de las unidades conectadas. ThermoFlux no se responsabilizara de los dafios
causados a bienes de terceros, ni por ningun otro motivo, directo o indirecto, resultante del mal
funcionamiento en el caso de que se constate dicho incumplimiento.

ThermoFlux no se responsabilizaré de una utilizacién de FLEX-TUBE que difiera de lo expresamente
permitido o que no respete los métodos indicados.

En caso de problemas con el uso de FLEX-TUBE, se deberé solicitar la intervencion de la
Asistencia técnica a la direccion de correo electronico info@ThermoFlux.info
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Notas
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ThermoFlux
Klima- & Heiztechnik

Sistema FLEX-TUBE

MANUALE DI INSTALLAZIONE E DICHIARAZIONE DI GARANZIA

Il presente Manuale contiene le istruzioni per la corretta
installazione di FLEX-TUBE e la conseguente realizzazione
del circuito frigorifero.

Si raccomanda di osservare attentamente
tutte le prescrizioni riportate.

Vuoi ottenere il Manuale in formato digitale”? r
Inquadra il codice QR con il tuo smartphone!
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Definizioni

Ai sensi del presente Manuale, i termini indicati di seguito sono da intendersi nel significato riportato:

Manuale: il presente Manuale di installazione, con Dichiarazione di garanzia per I'utilizzo di FLEX-
TUBE e delle Componenti accessorie;

FLEX-TUBE o il Prodotto: I'innovativa tubazione plastica multistrato;

Sistema FLEX-TUBE: I'insieme di tubazione, raccordi e attrezzatura necessaria per la realizzazione
di un circuito frigorifero;

FLEX-TUBE Starter Kit: la tubazione FLEX-TUBE e gli Accessori necessari per la sua posa, nonché
per I'inserimento dei raccordi, come specificato nel paragrafo “Contenuto di FLEX-TUBE Starter
Kit”;

Kit raccordo: il dado, la boccola e I'inserto per I'allacciamento di FLEX-TUBE alle Unita per il
condizionamento;

Accessori 0 Componenti accessorie: la crimpatrice, le matrici, la tagliatubo, i raccordi e cio che e
fornito con FLEX-TUBE Starter Kit;

Libretti d’uso: i manuali d’uso o di installazione delle Unita per il condizionamento e degli
Accessori (ad es. avvitatore, chiave dinamometrica, condizionatore, ecc.);

Garanzia ThermoFlux: la garanzia del produttore di FLEX-TUBE;
Unita: le macchine per il condizionamento collegate da FLEX-TUBE.

@
[ Avvertenze generali

Il presente Manuale contiene le istruzioni per la corretta installazione di FLEX-TUBE e la realizzazione del
circuito frigorifero, e ne costituisce parte essenziale.

Si raccomanda di osservare attentamente tutte le prescrizioni riportate e di conservare il Manuale per
le future installazioni.

FLEX-TUBE & esclusivamente riservato a tecnici e installatori specializzati, in possesso delle
certificazioni richieste dalla legislazione in materia vigente nel Paese di installazione.

FLEX-TUBE & composto da polimeri plastici innovativi ed & realizzato secondo i migliori standard
e le migliori tecnologie. Gli Accessori sono realizzati con componenti di elevata qualita che
assicurano una lunga durata nel tempo.

FLEX-TUBE richiede I'utilizzo di specifici Accessori, progettati per essere unicamente impiegati
con il Prodotto. Per I'installazione di FLEX-TUBE & severamente vietato I'utilizzo di ogni altro
strumento al di fuori di quelli sotto indicati o in dotazione con FLEX-TUBE Starter Kit.

Al fine di prolungare la vita del Prodotto, si raccomanda di utilizzare attrezzi adeguati per serrare
o allentare i raccordi.

L'osservanza dei Libretti d’uso allegati e relativi alle altre Componenti accessorie & necessaria
per la corretta installazione di FLEX-TUBE e la conseguente realizzazione del circuito frigorifero.

Il presente Manuale incorpora il contesto normativo vigente nel momento in cui il Prodotto e
commercializzato, e riflette I'attuale stato dell’arte, della scienza e della tecnica.

ThermoFlux, che si riserva il diritto di aggiornare periodicamente il presente Manuale, non pud
essere ritenuta responsabile per il suo intempestivo aggiornamento, in considerazione del mutato
panorama normativo o tecnico.

Per quanto non espressamente riportato nel presente Manuale, ThermoFlux raccomanda il
rispetto di tutte le norme, le leggi, le disposizioni e i regolamenti che — anche indirettamente —
disciplinano la realizzazione di un circuito frigorifero.
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A Rischio di lesioni!

La pressione all'interno del circuito € in grado di raggiungere valori elevati: un uso improprio di
FLEX-TUBE puo provocare lesioni, anche gravi.
Si raccomanda la scrupolosa osservanza del presente Manuale e dei Libretti d’uso degli Accessori.

A Rischio di danno ambientale!

Realizzato il circuito frigorifero, i fluidi presenti all'interno della tubazione FLEX-TUBE sono a elevato
GWP (Global Warming Potential): I'utilizzo di FLEX-TUBE senza I'osservanza del presente Manuale
puo comportare la fuoriuscita di fluidi inquinanti nell’atmosfera, anche di misura significativa. Il rilascio
di fluidi nocivi per I'ambiente esterno o il loro impiego senza le opportune licenze o autorizzazioni
puo essere perseguito a norma di legge.

Smaltire le tubazioni utilizzate presso le isole ecologiche o i centri di raccolta per rifiuti pericolosi.

Maggiori informazioni al paragrafo “Smaltimento” a pagina 44.

A Pericolo di ustioni!

La messa in funzione di un circuito frigorifero comporta il raggiungimento di temperature molto
basse o molto elevate.

Per evitare scottature o ustioni, si raccomanda di maneggiare FLEX-TUBE solo se i componenti del
circuito sono a temperature tali da consentire I'esecuzione dell’'intervento.

— Contenuto di FLEX-TUBE Starter Kit

FLEX-TUBE Starter Kit contiene tutti gli Accessori necessari per la posa e applicazione della tubazione
e per la crimpatura e I'allacciamento dei raccordi alle Unita.
FLEX-TUBE Starter Kit non comprende le attrezzature richieste per il test di tenuta, la vuotatura e
I’avviamento di un circuito frigorifero.

FLEX-TUBE Starter Kit si compone di:

50 m di tubazione FLEX-TUBE diametro 1/4”;
50 m di tubazione FLEX-TUBE diametro 3/8” (o 1/2”);

Crimpatrice Cembre mod. HT-51D (figura n) se manuale o mod. B500D (figura n) se a
batteria, che raggiungono una coppia di serraggio di almeno 64 kN;

Matrici di crimpatura FLEX-TUBE (figura ﬂ) per i diametri 1/4” € 3/8” (0 1/27);
Tagliatubo FLEX-TUBE (figura n);

Calibratori FLEX-TUBE (figura E - a seconda del Paese);

Utensile di calibrazione FLEX-TUBE (figura E - a seconda del Paese);

10 Kit raccordi completi per Sistema FLEX-TUBE (figura diametro 1/4”;

10 Kit raccordi completi per Sistema FLEX-TUBE (figura diametro 3/8” (0 1/2");
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e Utensili per I'avvitamento dei raccordi 1/4” e 3/8” (o 1/2” - figura E);
e Guanti SuperGrip (figura n);

e  Olio spray (figura m);

e Nastro adesivo protettivo anti-UV (figura m)

— Materiale necessario per |'installazione non in dotazione

Oltre a quanto contenuto in FLEX-TUBE Starter Kit, per completare I'installazione & necessaria la
seguente attrezzatura:

e Matrici di crimpatura FLEX-TUBE per ogni diametro presente nell’impianto;
e Kit raccordi completi per ogni diametro presente nell'impianto;

*  Awvitatore a batteria (non in dotazione);

e Taglierino (non in dotazione - solo per I'installazione dei supporti curva).

_ Modalita di conservazione

FLEX-TUBE non deve essere esposto a condizioni atmosferiche avverse, né essere conservato in
ambienti umidi.
Al fine di non danneggiare il Prodotto, & necessario altresi otturare opportunamente le estremita dello
stesso mediante i tappi in dotazione per ogni matassa (o altri omologhi - figura .
La non corretta conservazione di FLEX-TUBE puo comportare la formazione di un
quantitativo
di umidita all’'interno della tubazione tale da cagionare il malfunzionamento delle Unita
collegate.

Disidratazione

Nel caso in cui FLEX-TUBE sia stato conservato senza il rispetto di quanto previsto nel precedente
paragrafo € necessario provvedere alla disidratazione del medesimo.

A tal fine, sigillare un’estremita ed eseguire il vuoto del Prodotto mediante 'apposita pompa (non
in dotazione).

|'operazione di disidratazione si pud considerare terminata solo quando la pressione interna a
FLEX-TUBE ¢ stabilmente inferiore a 500 mTorr.

La misura del livello di pressione interna si ottiene mediante un vacuometro elettronico non in
dotazione. La pressione e stabilmente inferiore a 500 mTorr se spegnendo la pompa del vuoto il
valore indicato dal vacuometro non supera tale soglia.
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Utilizzo della crimpatrice

Si raccomanda di eseguire con precisione le operazioni descritte e nell’ordine in cui sono riportate.

E inoltre necessario fare riferimento al Libretto d’uso della crimpatrice per tutte le informazioni relative

alla manutenzione ordinaria e straordinaria della stessa, nonché per ogni altra procedura non descritta

nel presente Manuale.

Installazione della matrice nella crimpatrice:

1. Aprire la testa della crimpatrice (figura m);

2. Inserire una delle due parti della matrice sul pistone;

3. Inserire I'altra meta sulla parte mobile della testa della crimpatrice, avendo cura che le spine di
centraggio siano I'una verso I'altra, in posizione opposta (figura @

Crimpatura del raccordo:

1. Aprire la testa della crimpatrice (figura m);

2. Inserire il raccordo (figura E);

3. Azionare lentamente la leva di carico (figura n - A), per allineare la boccola sulla matrice nella
posizione corretta. Per la crimpatrice a batteria, azionare con intermittenza il pulsante di carico
(figura E - A), per procedere all’'esatto posizionamento della boccola sulla matrice;

Si raccomanda di allineare I'estremita della boccola opposta al dado con il bordo esterno
della matrice (figura m)

4. Eseguire una prima crimpatura azionando la leva o il pulsante di carico fino a meta della corsa
del pistone idraulico;

5. Unavolta eseguita la prima crimpatura, scaricare la pressione con la leva di sgancio (figura u -B)
posta sotto la testa della macchina. Se si dispone di crimpatrice a batteria, azionare il pulsante
di scarico (figura E - B). Ruotare quindi il tubo o la crimpatrice di 90°, riposizionando la boccola
sui morsetti rispettando gli angoli;

6. Completare la seconda crimpatura azionando la leva di carico fino allo sgancio automatico
della valvola di sovrapressione (udibile dal rumore caratteristico). Se si dispone di crimpatrice a
batteria, azionare il pulsante di carico fino all’arresto automatico della macchina;

7. Scaricare nuovamente la pressione come specificato al punto 5;

8. Riaprire la testa della crimpatrice ed estrarre il raccordo crimpato.

Installazione di Sistema FLEX-TUBE

Si raccomanda di eseguire con precisione le operazioni descritte e nell’ordine in cui sono riportate.
Posa della tubazione:

1. Aprire la matassa di FLEX-TUBE, tagliando il film e le fascette di contenimento;

2. Iniziare il posizionamento di FLEX-TUBE nel muro o nel canale plastico, facendo attenzione a non
curvare il Prodotto con raggi di curvatura inferiori di quelli ammessi e sotto riportati:

1/4” 3/8” 1/2” 5/8”

65 mm 95 mm 130 mm 170 mm

3. Fissare opportunamente FLEX-TUBE al muro o al canale plastico mediante metodi di fissaggio idonei;

4. Nel caso in cui FLEX-TUBE venga curvato impropriamente, o in eccesso rispetto ai raggi di curvatura
appena riportati, si puo verificare una strozzatura o una cuspide. Per riportare il Prodotto alla sua
forma originale & sufficiente I'utilizzo delle mani;

5. Nel caso in cui FLEX-TUBE non ritorni alla sua forma originale pud essere opportuno traslare la
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tubazione di qualche decina di centimetri, di modo da effettuare la curvatura del circuito in una
porzione diversa di Prodotto;

6. Nel caso in cui vi siano curve accentuate in prossimita dei raccordi, per prolungare la vita del
Prodotto € consigliabile vincolare la tubazione ad un idoneo supporto in maniera tale da non
sollecitare il raccordo con forze non necessarie.

Utilizzo dei supporti curva:
Nel caso in cui sia necessario effettuare una curva in una posizione particolare, oppure non si riesca a
vincolare la tubazione ad alcun supporto, € consigliato I'utilizzo di un supporto curva (opzionale - figura
m) per i diametri 1/2” e 5/8”.
1. Incidere leggermente I'isolamento con un taglierino o una forbice (non in dotazione - figura m);
Attenzione! Non danneggiare FLEX-TUBE con incisioni eccessivamente profonde.
2. Aprire I'isolamento lungo I'incisione eseguita (figura m);
3. Posizionare FLEX-TUBE in prossimita di una delle estremita del supporto curva e inserirla
effettuando una leggera pressione (figura E);
4. Far entrare FLEX-TUBE nel resto della curva e poi inserirlo sul supporto, effettuando una leggera
pressione (figura E e E);
Si raccomanda di inserire la tubazione sul supporto effettuando una forza longitudinale
lungo la tubazione (figura pX).
5. Awolgere nuovamente I'isolante su FLEX-TUBE (figura m;
6. Fasciare I'isolante con il nastro adesivo protettivo in dotazione, per ripristinare la chiusura
dell'isolamento (figura E)

Inserimento e crimpatura del raccordo:
Attenzione: per questa operazione € necessario un avvitatore (non in dotazione).
1. Indossare i guanti SuperGrip in dotazione;
2. Installare I'utensile del diametro adatto sull’avvitatore;
3. Scostare I'isolamento per ricavare lo spazio necessario per afferrare I'estremita di FLEX-TUBE con
una mano (figura pL<);
4. Afferrare saldamente FLEX-TUBE come mostrato dalla figura m;
5. Inserire il calibratore (o la croce di calibrazione) del corretto diametro all’interno della tubazione,
ed eseguire alcune rotazioni dell’utensile (figura ;
Il calibratore va inserito fino a fine corsa.
L'operazione di calibrazione impiega almeno 10 secondi.
6. Impostare I'avvitatore alla minima velocita;
L'avvitatore deve essere posto alla minima velocita per assicurare il massimo della coppia
disponibile.
7. Installare il dado e I'inserto sull’'utensile (figura E);
8. Posizionare la boccola su FLEX-TUBE (figura m);
9. Afferrare saldamente FLEX-TUBE e avvitare I'inserto fino in battuta (figura m);

Attenzione! Non continuare I'avvitamento dell’inserto dopo che lo stesso & giunto in battuta
sulla boccola: FLEX-TUBE potrebbe danneggiarsi.

10. Sganciare il raccordo dall’'utensile, svitando il dado;

11. Dopo aver installato la matrice del corretto diametro sulla crimpatrice, procedere alla crimpatura.
"operazione & descritta nel paragrafo “Crimpatura del raccordo” a pagina 42.
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Fissaggio dei raccordi:

La procedura di fissaggio dei raccordi dev’essere eseguita in conformita con quanto prescritto nei
Libretti d’'uso delle Unita. Accertarsi che la procedura descritta di seguito non sia in contrasto con
quanto vi € riportato.

La tenuta del raccordo é garantita per un solo fissaggio: & necessario sostfituire lo stesso
in caso di ripetute operazioni di serraggio.

Spruzzare dell’olio spray (in dotazione) sulla flangia dell’inserto;
Fissare il raccordo avvitando il dado a mano per almeno due giri completi, accertandosi che
I'avvitamento stia avwvenendo correttamente;
Fissare il dado con una chiave dinamometrica.
Si raccomanda di rispettare le coppie di serraggio dichiarate, ovvero:

1/4” 3/8” 1/2” 5/8”
20 Nm 35 Nm 45 Nm 80 Nm

Fissare il dado saldamente mediante I'utilizzo di un’alira chiave sul raccordo
dell’Unita (o sul gruppo rubinett) per poter applicare la corretta forza di
serraggio senza danneggiare la stessa.

inalizzazione dell’installazione:
Final dell’install

1.

Dopo aver effettuato la prova di tenuta, avvolgere la parte di FLEX-TUBE esposta alla luce solare
con il nastro protettivo anti-UV in dotazione (figura ﬁ

Vuoto del circuito:

Dopo aver finalizzato I'installazione, & assolutamente necessario procedere alla vuotatura del
circuito per non compromettere la funzionalita delle Unita. L'operazione di vuoto si pud considerare
terminata solo quando la pressione interna al circuito FLEX-TUBE & stabilmente inferiore a 500
mTorr. La misura del livello di pressione interna si ottiene mediante un vacuometro elettronico non
in dotazione. La pressione € stabilmente inferiore a 500 mTorr se spegnendo la pompa del vuoto
il valore indicato dal vacuometro non supera tale soglia.

Per migliorare la resa dell’operazione di vuoto, si pud intervallare piv volte |'operazione di
vuoto con la pressurizzazione del circuito in azoto. La cosiddetta “rottura del vuoto” permette di
raggiungere livelli di depressione molto elevati in tempi relativamente brevi.

Nel caso di Unita multi-split, si puo procedere alla vuotatura di un circuito mentre si procede a
finalizzare I'installazione del/degli altrof/i.

Smaltimento
Lo smaltimento di FLEX-TUBE deve essere eseguito avendo cura di separare i seguenti materiali:

Carta e cartone;
Imballo e film plastici;
Componenti metalliche;
Tubazione plastica.

Le matasse di tubazione FLEX-TUBE devono essere smaltite in conformita con le norme che regolano
la raccolta di rifiuti pericolosi per 'ambiente.

Al termine del ciclo di vita FLEX-TUBE deve essere smaltito in conformita alle norme vigenti sui rifiuti
pericolosi.

Nel caso in cui fosse necessario provvedere alla sostituzione di un’Unita collegata con FLEX-TUBE,
si raccomanda I'osservanza delle prescrizioni contenute nel relativo Libretto d’uso.
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Dichiarazione di garanzia

FLEX-TUBE e il raccordo a Elica sono due prodotti innovativi, protetti dalle norme che disciplinano
il brevetto per invenzione. Ogni contraffazione o replica degli stessi, anche parziale, sara punita ai
sensi delle disposizioni del Decreto Legislativo n. 30 del 10 febbraio 2005 - Codice della proprieta
industriale, nonché dalle disposizioni dell’European Patent Convention e, a livello internazionale,
del Patent Cooperation Treaty.

FLEX-TUBE & conforme alla Norma tecnica europea EN 1736, che legittima I'impiego di una
tubazione plastica per la realizzazione di circuiti frigoriferi, in luogo della tubazione metallica.
Nello specifico, la Norma prescrive esattamente “/ requisiti, la progettazione e I'installazione degli
elementi flessibili delle tubazioni (per esempio tubi flessibili metallici, isolatori di vibrazioni, giunti di
dilatazione) e tubi non metallici utilizzati nei circuiti frigoriferi di impianti di refrigerazione e pompe
di calore”, e inoltre “fissa i requisiti per definire I'impermeabilita di tubi non metallici utilizzati in
impianti di refrigerazione e pompe di calore”.

FLEX-TUBE ha superato tutti gli opportuni test al fine di assicurare il perfetto funzionamento di un
impianto di condizionamento — refrigerazione e pompa di calore. In particolare, hanno dato esito
positivo i collaudi riguardo a perdita di gas, tenuta, pressurizzazione e scoppio, resistenza al
fuoco, prove cicliche, decomposizione ad alte temperature e resistenza termica, invecchiamento
alla luce e impermeabilita all’'umidita.

ThermoFlux garantisce il Prodotto e le Componenti accessorie come immuni da vizi e difetti di
progettazione e di lavorazione. L'acquirente ha comunque I'onere di verificare la conformita del
Prodotto e - nel caso - di darne immediato awviso al proprio rivenditore entro il termine di 12
mesi dall’acquisto; trascorso tale termine, il Prodotto acquistato non potra piu essere sostituito.
In caso di operativita della garanzia, ThermoFlux eseguira la sostituzione gratuita del Prodotto
e degli Accessori risultati difettosi. La presente garanzia assorbe e sostituisce tutte le garanzie
legali per vizi e difetti.

La presente garanzia non opera nel caso in cui non siano puntualmente rispettate tutte le
prescrizioni del presente Manuale: il mancato rispetto delle prescrizioni indicate pud comportare
il malfunzionamento delle Unita collegate. ThermoFlux non & responsabile per i danni cagionati
ai beni dei terzi, né per ogni altro titolo - diretto o indiretto - conseguente al malfunzionamento
verificatosi, nel caso in cui si ravvisi tale inosservanza.

ThermoFlux non & responsabile per un utilizzo di FLEX-TUBE difforme da quello espressamente
consentito o comunque al di fuori delle modalita indicate.

In caso di problemi nell’utilizzo di FLEX-TUBE, richiedere I'intervento dell’ Assistenza Tecnica
tramite e-mail all'indirizzo info@ThermoFlux.info
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ThermoFlux
Klima- & Heiztechnik

Systeme FLEX-TUBE

MANUEL D’INSTALLATION ET DECLARATION DE GARANTIE

Ce manuel contient les instructions pour I'installation
correcte de FLEX-TUBE et la réalisation consécutive du
circuit de réfrigération.

Il est recommandé d’observer attentivement toutes les
prescriptions données.

Voulez-vous obtenir le manuel au format numérique? L
Scannez le code QR avec votre smartphonel!
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Définitions

Conformément a ce manuel, les termes indiqués ci-dessous doivent étre compris comme suit:

Manuel: le présent manuel d’installation, avec une déclaration de garantie pour I'utilisation de
FLEX-TUBE et des Composants accessoires;

FLEX-TUBE o le Produit: I'innovant tuyau en plastique multicouche;

Systeme FLEX-TUBE: ensemble de la tuyauterie, des raccords et de I'équipement nécessaires a la
construction d’un circuit de réfrigération;

FLEX-TUBE Starter Kit: le tuyau FLEX-TUBE et les Accessoires nécessaire a son installation, ainsi
que pour 'insertion des raccords, comme indiqué au paragraphe “Contenu du FLEX-TUBE Starter
Kit”;

Kit de raccordement: I'écrou, la bague et I'insert pour connecter FLEX-TUBE aux Unités de
conditionnement;

Accessoires ou Composants accessoires: I'outil de sertissage, les matrices, le coupe-tube, les
raccords et tout ce qui est fourni avec FLEX-TUBE Starter Kit;

Manvels d’utilisation: manuels d'utilisation ou d’installation des Unités de climatisation et de
leurs Accessoires (tournevis, clé dynamométrique, climatiseur, etc.);

Garantie ThermoFlux: la garantie du fabricant FLEX-TUBE;
Unité: les machines de conditionnement raccordées par FLEX-TUBE.

<]
| Recommandations générales

Ce manuel contient les instructions pour I'installation correcte de FLEX-TUBE et la construction du
circuit de refroidissement, et constitue une partie essentielle de celui-ci.

Il est recommandé de respecter scrupuleusement toutes les prescriptions signalées et de conserver le
manuel pour de futures installations.

FLEX-TUBE est exclusivement réservé aux techniciens et installateurs spécialisés, en possession
des certifications requises par la Iégislation en vigueur dans le pays d’installation.

FLEX-TUBE est composé de polymeres plastiques innovants et est fabriqué selon les meilleures
normes et les meilleures technologies. Les Accessoires sont fabriqués avec des composants de
haute qualité qui garantissent une longue durée de vie.

FLEX-TUBE  nécessite I'utilisation d’Accessoires spécifiques, congus pour étre utilisés
exclusivement avec le Produit. Pour I'installation de FLEX-TUBE, il est strictement interdit d’utiliser
un autre instrument que ceux énumérés ci-dessous ou fournis avec FLEX-TUBE Starter Kit.

Afin de prolonger la durée de vie du Produit, il est recommandé d’utiliser des outils appropriés
pour serrer ou desserrer les raccords.

Le respect des manuels d’utilisation joints par rapport aux autres Composants accessoires est
nécessaire pour I'installation correcte de FLEX-TUBE et la réalisation consécutive du circuit de
refroidissement.

Ce Manuel incorpore le cadre réglementaire en vigueur au moment de la commercialisation du
Produit et reflete I'état actuel des connaissances, de la science et de la technique.

ThermoFlux, qui se réserve le droit de mettre & jour périodiquement ce Manuel, ne peut étre tenu
responsable de sa mise a jour inopinée, compte tenu de I'évolution du paysage réglementaire
ou technique.

Bien que cela ne soit pas expressément décrit dans ce Manuel, ThermoFlux recommande
de respecter toutes les régles, lois, dispositions et réglementations qui régissent, méme
indirectement, la construction d’un circuit de réfrigération.
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A Risque de blessures!

La pression a l'intérieur du circuit peut atteindre des valeurs élevées: une mauvaise utilisation de
FLEX-TUBE peut causer des blessures, méme graves.
Nous recommandons le respect strict de ce Manuel et des Manuels d’utilisation des Accessoires.

A Risque de dommages environnementaux!

Une fois que le circuit de réfrigération est en place, les fluides présents dans le tuyau FLEX-TUBE ont
un potentiel de réchauffement planétaire (GWP) élevé: I'utilisation de FLEX-TUBE sans respecter ce
Manuel peut entrainer la fuite de fluides polluants dans I'atmosphere, méme de volume significatif.
La libération de fluides nocifs pour I'environnement extérieur ou leur utilisation sans licences ou
autorisations appropriées peuvent étre poursuivies conformément a la loi.

Jeter les tuyaux utilisés dans les flots écologiques ou les centres de collecte de déchets dangereux.

Plus d’informations dans la rubrique “Elimination” en page 54.

A Risque de brilures!

La mise en service d’un circuit de refroidissement entraine des températures tres basses ou tres
élevées.

Pour éviter les brilures, il est recommandé de manipuler FLEX-TUBE uniquement si les composants
du circuit sont a des températures qui permettent I'intervention.

_ Contenu du FLEX-TUBE Starter Kit

FLEX-TUBE Starter Kit contient tous les Accessoires nécessaires a la pose et a I'application du tuyau
ainsi qu’au sertissage et au raccordement des raccords aux unités.
FLEX-TUBE Starter Kit n’inclut pas I'équipement requis pour le test d’étanchéité, la vidange et la mise
en marche d’un circuit de réfrigération.

FLEX-TUBE Starter Kit comprend:

50 m de tuyau FLEX-TUBE de 1/4” de diamétre;
50 m de tuyau FLEX-TUBE de diametre 3/8” (ou 1/2”);

Machine a sertir Cembre mod. HT-51D (figure n) si manuel ou mod. B500D (figure ﬂ) alimenté
par batterie, qui atteint un couple de serrage d’au moins 64 kN;

LLes matrices de sertissage FLEX-TUBE (figure H) pour les diamétres 1/4” et 3/8” (ou 1/2”);
Coupe-tube FLEX-TUBE (figure n);

Calibrateurs FLEX-TUBE (figure E - selon le pays);

Outil d’étalonnage FLEX-TUBE (figure n - selon le pays);

10 Kit de montage complet pour Systeme FLEX-TUBE (figure ) diametre 1/4”;

10 Kit de montage complet pour Systeme FLEX-TUBE (figure ) diamétre 3/8” (ou 1/2”);
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e OQuitils pour visser les raccords de 1/4” et 3/8” (ou 1/2” - figure ﬂ);
e Gants SuperGrip (figure n);

®  Huile spray (figure m);

e Bande adhésive de protection anti-UV (figure m)

— Matériel requis pour l'installation non fourni

En plus du le contenu du FLEX-TUBE Starter Kit, I'équipement suivant est nécessaire pour effectuer

I'installation:
e | es matrices de sertissage FLEX-TUBE pour chaque diamétre présent dans I'installation;
*  Kit de montage complet pour chaque diameétre présent dans le systeme;

e Tournevis sans fil (non fourni);
e Cutter (non fourni - uniqguement pour I'installation de supports incurvés).

_ Modalités de conservation

FLEX-TUBE ne doit pas étre exposé a des conditions météorologiques défavorables, ni étre stocké
dans des environnements humides.
Afin de ne pas endommager le Produit, il est également nécessaire de fermer de maniere appropriée
les extrémités de celui-ci a I'aide des bouchons fournis pour chaque rouleau (ou d’autres homologues
- figure m)
Un stockage inapproprié de FLEX-TUBE peut causer la formation d’une quantité d’humidité
a l'intérieur du tuyau on peut entrainer un dysfonctionnement des unités connectées.

Déshydratation

Si FLEX-TUBE a été stocké sans respecter les dispositions du paragraphe précédent, il doit étre
déshydraté.

Pour ce faire, scellez une extrémité et aspirez le produit a I'aide de la pompe appropriée (non
fournie).

[’opération de déshydratation ne peut étre considérée comme terminée que lorsque la pression
interne de FLEX-TUBE est inférieure a 500 mTorr.

La mesure du niveau de pression interne est obtenue a I'aide d’un vacuometre électronique non
fourni. La pression est nettement inférieure a 500 mTorr si en éteignant la pompe a vide, la valeur
indiquée par la jauge a vide ne dépasse pas ce seuil.
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Utilisation de la pince & sertir

Il est recommandé d’effectuer les opérations décrites avec précision et dans I'ordre dans lequel elles
sont rapportées. Il est également nécessaire de se reporter au Manuel d’utilisation de la pince a sertir
pour toutes les informations relatives a son entretien ordinaire et extraordinaire, ainsi que pour toute
autre procédure non décrite dans ce Manuel.

Installation de la matrice dans la pince a sertir:

1. Ouvrez la téte de la pince a sertir (figure m);

2. Insérez I'une des deux parties de la matrice sur le piston;

3. Insérez I'autre moitié sur la partie mobile de la téte de la pince a sertir, en veillant a ce que les
goupilles de centrage soient face a face, en position opposée (figure m)

Sertissage du raccord:

1. Ouvrez la téte de la pince a sertir (figure m);

2. Insérez le raccord (figure E);

3. Actionnez lentement le levier de chargement (figure n - A), pour aligner le la bague sur la
matrice dans la correcte position. Pour la pince a sertir alimentée par batterie, activez de fagon
intermittente le bouton de chargement (figure E - A), pour procéder au positionnement exact
de la bague sur la matrice;

Il est recommandé d’aligner I'extrémité de la bague opposée & I'écrou avec le bord
extérieur de la matrice (figure LK),

4. Effectuez un premier sertissage en actionnant le levier ou le bouton de charge jusqu’a la moitié
de la course du piston hydraulique;

5. Une fois le premier sertissage effectué, relachez la pression a I'aide du levier de déclenchement
(figure n - B) situé sous la téte de la machine. Si vous avez une pince a sertir a piles, appuyez
sur le bouton de décharge (figure n - B). Faites ensuite pivoter le tube ou la pince a sertir de
90 ° en repositionnant la bague sur les colliers en respectant les angles;

6. Terminez le deuxiéme sertissage en actionnant le levier de chargement jusqu’au déclenchement
automatique de la soupape de surpression (bruit caractéristique). Si vous avez une pince a sertir
alimentée par batterie, appuyez sur le bouton de chargement jusqu’a ce que la machine s’arréte
automatiguement;

7. Relacher la pression comme indiqué au point 5;

8. Rouvrez la téte de sertissage et retirez le raccord serti.

Installation du Systéme FLEX-TUBE

I est recommandé d’effectuer les opérations décrites avec précision et dans I'ordre dans lequel elles
sont rapportées.

Pose de tuyaux:

1. Ouvrez le rouleau FLEX-TUBE en coupant le film et les sangles de maintien;

2. Commencez a positionner FLEX-TUBE dans le mur ou dans le canal en plastique en prenant
soin de ne pas faire plier le Produit avec des rayons de courbure inférieurs a ceux autorisés et
indiqués ci-dessous:

1/4” 3/8” 1/2” 5/8”

65 mm 95 mm 130 mm 170 mm

3. Fixez opportunamente FLEX-TUBE de maniére appropriée au mur ou au canal en plastique en
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6.

utilisant les méthodes de fixation appropriées;

Si FLEX-TUBE est mal courbé ou dépasse les rayons de courbure que nous venons de signaler, un
étranglement ou un point de rebroussement peut se produire. Pour ramener le produit a sa forme
originale, il suffit d’utiliser les mains;

Au cas ou FLEX-TUBE ne reprend pas sa forme d’origine, il peut étre approprié de translater le tuyau
de quelques dizaines de centimetres afin de courber le circuit dans une partie différente du Produit;

S'il existe des coudes serrés pres des raccords, il est conseillé de lier le tuyau a un support approprié
afin de prolonger la durée de vie du Produit, de maniére a ne pas trop forcer la connexion.

Utilisation de supports courbes:
S'il est nécessaire de le plier dans une position particuliere, ou s’il n’est pas possible d’attacher le tuyau
a un support, il est conseillé d’utiliser un support incurvé (facultatif - figure pour les diameétres 1/2”

et 5/8”.
1. Inciser légerement Iisolant avec un cutter ou des ciseaux (non fourni - figure m);
Attention! Ne pas endommager FLEX-TUBE avec des incisions excessivement profondes.
2. Ouvrir l'isolant le long de I'incision faite (figure m);
3. Positionnez FLEX-TUBE prés de I'une des extrémités du support incurvé et insérez-le en exergant
une légere pression (figure E);
4. |Introduisez FLEX-TUBE dans le reste de la courbe puis insérez-le sur le support en exergant une
légere pression (figures m et E);
Il est recommandé d’insérer le tuyau sur le support en exergant une force longitudinale le
long du tuyau (figura E)
5. Enroulez a nouveau lisolant sur FLEX-TUBE (figure m);
6. Enveloppez I'isolant avec la bande adhésive de protection fourni afin de rétablir la fermeture de

I'isolant E}

Insertion et sertissage du raccord:
Attention: cette opération nécessite un tournevis (non fourni).

1.
2,
3.

10.
11.

Portez les gants SuperGrip fournis;
Installez I'outil du diameétre approprié sur le tournevis;
Tirez Iisolant pour obtenir I'espace nécessaire pour saisir I'extrémité de FLEX-TUBE d’une main
(figure m);
Saisissez fermement FLEX-TUBE comme indiqué a la figure E;
Insérez le calibrateur (ou la croix de calibrage) du bon diametre a I'intérieur du tuyau et effectuez
quelques rotations de I'outil (figure m);
Le calibrateur doit &tre inséré jusqu’a la fin de la course.
L'opération d’étalonnage prend au moins 10 secondes.
Réglez le tournevis a la vitesse minimale;
Le tournevis doit étre placé a la vitesse minimale pour assurer le couple maximal disponible.
Installez I'écrou et insérez-le sur I'outil (figure m);
Positionnez la bague sur FLEX-TUBE (figure @;
Saisissez fermement FLEX-TUBE et vissez I'insert jusqu’a la butée (figure m);

Attention! Ne continuez pas & visser l'insert aprés son contact avec le manchon: FLEX-TUBE
pourrait éire endommagé.

Déclipper le raccord de I'outil en dévissant I'écrou;

Apres avoir installé la matrice de diameétre correct sur la pince a sertir, procédez au sertissage. Le
fonctionnement est décrit au paragraphe “Sertissage du raccord” a la page 52.
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Fixation des raccords:

La procédure de fixation des raccords doit étre effectuée conformément aux prescriptions des Manuels
d’utilisation des Appareils. Assurez-vous que la procédure décrite ci-dessous n’entre pas en conflit
avec ce qui est rapporté ici.

L'étanchéité du raccord est garantie pour une fixation unique: il est nécessaire de remplacer
celui-ci en cas d’opérations de serrage répétées.

Pulvériser de I'huile spray (fournie) sur la bride de I'insert;
Fixer le raccord en vissant I'écrou a la main pendant au moins deux tours complets, en s’assurant
que le vissage a lieu correctement;
Fixez I’écrou avec une clé dynamométrique.
Il est recommandé de respecter les couples de serrage indiqués, a savoir:

1/4” 3/8” 1/2” 5/8”
20 Nm 35 Nm 45 Nm 80 Nm

Fixez fermement I'écrou a l'aide d'une autre clé sur le raccord de I'appareil (ou sur
I’ensemble du robinet) pour appliquer la force de serrage correcte sans I'endommager.

Finalisation de l'installation:

1.

Apres avoir effectué le test de fuite, enveloppez la partie de FLEX-TUBE exposée au soleil avec la
bande de protection anti-UV fourni (figure %

Vide du circuit:

Apres avoir finalisé I'installation, il est absolument nécessaire de procéder & la vidange du circuit
afin de ne pas compromettre la fonctionnalité des unités. L'opération de déshydratation ne peut
étre considérée comme terminée que lorsque la pression interne de FLEX-TUBE est inférieure
a 500 m Torr. La mesure du niveau de pression interne est obtenue a I'aide d’un vacuometre
électronique non fourni. La pression est nettement inférieure a 500 m Torr si en éteignant la
pompe a vide, la valeur indiquée par la jauge a vide ne dépasse pas ce seull.

Pour améliorer les performances du fonctionnement sous vide, le fonctionnement sous vide peut
étre interrompu plusieurs fois lors de la pressurisation du circuit d’azote. La pause sous vide
permet d’atteindre des taux de dépression tres élevés en un temps relativement court.

Dans le cas d’Unités multi-split, un circuit peut étre vidé tout en finalisant I'installation du (des)
autre (s).

Elimination
La mise au rebut de FLEX-TUBE doit étre effectuée en prenant soin de séparer les matériaux suivants:

Papier et carton;

Emballage et films plastiques;
Composants métalliques;
Tuyauterie en plastique.

Les tuyaux FLEX-TUBE doivent étre éliminés conformément a la réglementation en vigueur pour la
collecte des déchets dangereux pour I'environnement.

A la fin du cycle de vie, FLEX-TUBE doit étre éliminé conformément & la réglementation en vigueur en
matiere de déchets dangereux.

S’il est nécessaire de remplacer une unité connectée a FLEX-TUBE, il est recommandé de se conformer
aux instructions contenues dans le manuel d’utilisation correspondant.
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Déclaration de garantie

FLEX-TUBE et le raccord d’Hélice sont deux produits innovants, protégés par les regles régissant
le brevet d’invention. Toute infraction ou reproduction de celle-ci, méme partielle, sera punie
conformément aux dispositions du décret législatif n. 30 du 10 février 2005 - Code de la
propriété industrielle, ainsi que des dispositions de I'European Patent Convention et, au niveau
international, du Patent Cooperation Treaty.

FLEX-TUBE est conforme a la norme technique européenne EN 1736, qui autorise I'utilisation
d’un tuyau en plastique pour la construction de circuits frigorifiques a la place du tuyau en métal.
Plus précisément, la norme prescrit exactement “Les exigences, la conception et I'installation
d’éléments de tuyauterie flexibles (par exemple, des tuyaux flexibles métalliques, des isolateurs
de vibrations, des joints de dilatation) et des tuyaux non métalliques utilisés dans les systemes
de réfrigération et des pompes a chaleur’, et établit également “les exigences pour définir
I'impermeéabilité des tuyaux non métalliques utilisés dans les systéemes de réfrigération et les
pompes a chaleur”.

FLEX-TUBE a passé tous les tests appropriés pour garantir le fonctionnement parfait d’un
systeme de climatisation - systeme de réfrigération et pompe a chaleur. En particulier, les tests
concernant la fuite de gaz, I'étanchéité, la pressurisation et I'éclatement, la résistance au feu,
les tests cycliques, la décomposition a hautes températures et la résistance thermique, le
vieillissement a la lumiere et I'imperméabilité a I’humidité ont été couronnés de succes.

ThermoFlux garantit que le Produit et les Composants accessoires sont & I'abri des défauts et des
défauts de conception et de fabrication. En tout état de cause, I'acheteur a la responsabilité de
vérifier la conformité du produit et - le cas échéant - d’en informer immeédiatement son revendeur
dans les 12 mois suivant son achat; une fois ce délai écoulé, le produit acheté ne peut plus étre
remplacé. Si la garantie devient opérationnelle, ThermoFlux procédera au remplacement gratuit
des résultats défectueux du Produit et des Accessoires. Cette garantie annule et remplace
toutes les garanties Iégales pour les vices et les défauts.

Cette garantie ne s’applique pas si toutes les exigences de ce manuel ne sont pas satisfaites
rapidement: le non-respect des instructions indiquées peut entrainer un dysfonctionnement des
Unités connectées. ThermoFlux n’est pas responsable des dommages causés aux biens de
tiers, ni pour toute autre raison - directe ou indirecte - résultant du dysfonctionnement survenu,
dans le cas ou une telle non-conformité serait identifiée.

ThermoFlux n’est pas responsable de I'utilisation de FLEX-TUBE qui différe de celle expressément
autorisée ou qui ne fait pas partie des méthodes indiquées.

En cas de probléme d’utilisation de FLEX-TUBE, demandez I'intervention de I'assistance technique
a l'adresse e-mail info@ThermoFlux.info
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ThermoFlux
Klima- & Heiztechnik

El
Sistema FLEX-TUBE

MANUAL DE INSTALACAO E DECLARACAO DE GARANTIA

Este manual contém as instru¢des para a instalagéo correta
do FLEX-TUBE e a consequente realizacao do circuito de
refrigeracéo.

Recomenda-se observar atentamente
todas as instrugdes fornecidas.

Deseja obter 0 manual em formato digital? r
Digitalize o codigo QR com o seu smartphone!
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Definicdes

De acordo com este Manual, os termos abaixo indiciados tém o seguinte significado:

Manual: este Manual de Instalagéo, com uma Declaragéo de garantia para o uso do FLEX-TUBE
e componentes acessorios;

FLEX-TUBE ou o Produto: o inovador tubo de pléastico multicamadas;

Sistema FLEX-TUBE: o conjunto de tubagens, ligagbes e equipamentos necessarios para a
construcao de um circuito de refrigeracao;

FLEX-TUBE Starter Kit: a tubagem FLEX-TUBE e os Acessorios necessarios para a sua instalacao,
bem como para a insercao das ligagdes, conforme especificado no paragrafo “Conteudo do
FLEX-TUBE Starter Kit";

Kit de ligagdo: porca, a boca para cravagéo e a unido de intergéo para ligagéo do FLEX-TUBE as
Unida de Ar Condicionado;

Acessérios ou Componentes acessorios: ferramenta de cravacao, as matrizes, o cortador de
tubos, as ligagdes e tudo o que é fornecido com o FLEX-TUBE Starter Kit;

Manuais de utilizacdo: os manuais de utiizagdo ou de instalagdo das unidades para
condicionamento e dos Acessoérios (por exemplo, aparafusador, chave dinamomeétrica,
condicionador, etc.);

Garantia ThermoFlux: a garantia do fabricante do FLEX-TUBE;
Unidades: as maquinas de Ar Condicionado ligadas pelo FLEX-TUBE.

]
[ Adverténcias gerais

Este Manual contém as instrucdes para a instalagéo correta do FLEX-TUBE e a construgéo do circuito
de refrigeracao, e € uma parte essencial do mesmo.

Recomenda-se observar atentamente todas as instrucoes relatadas e conservar o Manual para
futuras instalacoes.

O FLEX-TUBE ¢ reservado exclusivamente a técnicos e instaladores especializados, na posse das
certificacdes exigidas pela legislacéo vigente no pais de instalagao.

O FLEX-TUBE é composto de polimeros plésticos inovadores e é feito de acordo com os
melhores padrdes e as melhores tecnologias. Os Acessorios sdo feitos com componentes de
alta qualidade que garantem uma longa vida util.

O FLEX-TUBE requer o uso de Acessérios especificos, projetados para serem usados
exclusivamente com o Produto. Para a instalagdo do FLEX-TUBE é estritamente proibido usar
qualquer outro instrumento além dos listados abaixo ou fornecidos com o FLEX-TUBE Starter Kit.

Para prolongar a vida util do Produto, recomenda-se o uso de ferramentas apropriadas para
apertar ou desapertar as ligagoes.

A observancia dos Manuais de utilizacdo anexos e relativos aos outros componentes acessorios
€ necessaria para a instalagao correta do FLEX-TUBE e a consequente realizacéo do circuito de
refrigeracao.

Este Manual incorpora o quadro regulamentar em vigor no momento em que o Produto é
comercializado e reflete o estado atual da arte, ciéncia e tecnologia.

ThermoFlux, que se reserva o direito de atualizar periodicamente este Manual, ndo pode ser
responsabilizada pela sua atualizagao intempestiva, tendo em consideracao o cenario normativo
ou técnico alterado.

Embora ndo esteja expressamente descrito neste manual, a ThermoFlux recomenda o

cumprimento de todas as regras, leis, disposicoes e regulamentos que - mesmo indiretamente
- regulam a construcao de um circuito de refrigeracao.
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A Risco de lesoes!

A presséo dentro do circuito pode atingir valores elevados: o uso indevido do FLEX-TUBE pode
causar lesoes, incluindo lesbes graves.
Recomendamos a estrita observancia deste Manual e dos Manuais de Utilizagao dos Acessorios.

A Risco de danos ambientais!

Depois de realizado o circuito de refrigeracéo, os fluidos presentes na tubagem FLEX-TUBE tém um
alto GWP (Global Warming Potential): o uso do FLEX-TUBE sem observar este Manual pode levar a
fuga de fluidos poluentes para a atmosfera, mesmo em quantitades significativas. A libertagao de
fluidos nocivos para o ambiente externo ou 0 seu uso sem licencas ou autorizacdes apropriadas
pode ser objeto de agao legal.

Eliminar os tubos utilizados em ecopontos ou centros de recolha de residuos perigosos.

Mais informagdes na sec¢do “Eliminagcdo”, na pagina 64.

A Perigo de queimaduras!

Temperaturas muito baixas ou muito altas sé&o atingidas quando um circuito de refrigeracéo é
colocado em funcionamento.

Para evitar queimaduras ou ferimentos, recomenda-se manusear o FLEX-TUBE apenas se os
componentes do circuito estiverem a temperaturas que permitam que a intervengao seja realizada.

— Conteldo do FLEX-TUBE Starter Kit

)

FLEX-TUBE Starter Kit contém todos os Acessoérios necessarios para a colocacao e aplicagao da

tubagem e para a cravagao e encaixe das ligacdes nas Unidades.

)

FLEX-TUBE Starter Kit ndo inclui o equipamento necessério para o teste de estanqueidade, de

esvaziamento e de arranque de um circuito de refrigeracao.

O FLEX-TUBE Starter Kit consiste em:

50 m de tubagem FLEX-TUBE com diametro de 1/4”;
50 m de tubagem FLEX-TUBE com diametro de 3/8” (ou 1/27);

Ferramenta de cravacdo Cembre, mod. HT-51D (figura n) se manual, ou mod. B500D (figura
a) se alimentada por bateria, que atinge um binario de aperto de pelo menos 64 kN;

Matrizes de cravagao FLEX-TUBE (figura H) para didametros de 1/4” e 3/8” (ou 1/2”);
Cortador de tubos FLEX-TUBE (figura n);

Calibradores FLEX-TUBE (figura E - dependendo do pais);

Ferramenta de calibracéo FLEX-TUBE (figura ﬂ - dependendo do pais);

10 Kits de ligagdes completos para o Sistema FLEX-TUBE (figura com diametro de 1/4”;
10 Kits de ligagdes completos para o Sistema FLEX-TUBE (figura com diametro 3/8” (ou 1/27);
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e  Ferramentas para aparafusar as ligacoes de 1/4” e 3/8” (ou 1/2” - figura ﬂ);
e Luvas SuperGrip (figura n);

e Oleo em spray (figura m);

e  Fita adesiva de protecéo anti-UV (figura m).

— Material necessdrio para instalacdo ndo fornecida

Além do contetido do FLEX-TUBE Starter Kit, s&o necessarios os seguintes equipamentos para concluir
a instalacao:

e Matrizes de cravacéo FLEX-TUBE para cada didmetro presente no sistema;

* Kit de ligagbes completo para cada didmetro presente no sistema;

e Aparafusador elétrico (n&o fornecido);

e  Cortador (nao fornecido - apenas para a instalagéo dos suportes em curva).

— Condicées de armazenamento

O FLEX-TUBE nao deve ser exposto a condi¢des climaticas adversas nem ser armazenado em
ambientes humidos.
Para nao danificar o Produto, é também necessario vedar apropriadamente as extremidades do
mesmo utilizando as tampas fornecidas para cada grupo (ou outras homaélogas - figura m).
O armazenamento desadequado do FLEX-TUBE pode levar a formagdo de uma quantidade
de humidade dentro do tubo que pode causar o mal funcionamento das Unidade ligadas.

Desidratacdo

Se o FLEX-TUBE tiver sido armazenado sem cumprir as disposigdes do paragrafo anterior, é
necessario proceder a desidratacédo do mesmo.

Para este fim, selar uma extremidade e criar vacuo no Produto usando a bomba apropriada (ndo
fornecida).

A operacéo de desidratacéo é considerada concluida apenas quando a pressao interna do
FLEX-TUBE esta permanentemente abaixo dos 500 mTorr.

O nivel de presséao interna é obtido através de um medidor de vacuo eletronico, que néo esta
incluido. A pressdo abaixo dos 500 mTorr € estavel quando a bomba de vacuo € desligada e o
valor indicado pelo medidor ndo excede este limite.
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Utilizacdo da ferramenta de cravacdo

Recomenda-se executar as operagdes descritas com precisao e pela ordem em que sao indicadas.

Também é necessario consultar o Manual de Utilizagao da ferramenta de cravacao para todas as

informacoes relativas a sua manutencao corrente e extraordinaria, bem como para qualquer outro

procedimento n&o descrito neste Manual.

Instala¢éo da matriz na ferramenta de cravagéo:

1. Abrir a cabega da ferramenta de cravagao (figura E);

2. Introduzir uma das duas partes da matriz no pistao;

3. Introduzir a outra metade na parte mével da cabeca da ferramenta de cravacéo, tendo cuidado
para que os pinos de centragem fiquem frente a frente, na posicao oposta (figura m)

Cravacao de ligacao:

1. Abrir a cabega da ferramenta de cravagao (figura E);

2. Introduzir a ligagéo (figura E);

3. Acionar lentamente a alavanca de carga (figura n - A), para alinhar a boca de cravagao sobre
a matriz na posicao correta. Para a ferramenta de cravacao a bateria, ativar intermitentemente o
botéo de carga (figura E - A), para prosseguir ao posicionamento exato da boca para cravagao
sobre a matriz;

Recomenda-se alinhar a extremidade da boca de cravacéo oposta a porca com a borda
externa da matrizes (figura L),

4. Realizar uma primeira cravagdo acionando a alavanca ou o botdo de carga até meio do curso
do pistao hidraulico;

5. Uma vez realizada a primeira cravagao, libertar a presséo com a alavanca de desengate (figura
u - B) localizada sob a cabega da méaquina. Se se tiver uma ferramenta de cravagéo a bateria,
pressionar o botdo de descarga (figura E - B). Em seguida, rodar o tubo ou a ferramenta de
cravacgao a 90 °, reposicionando a bucha nos terminais, respeitando os cantos;

6. Completar a segunda cravacéo atuando sobre a alavanca de carga até ao desengate automatico
da valvula de sobrepressao (audivel pelo ruido caracteristico). Se de tiver uma ferramenta de
cravagao a bateria, pressionar o botdo de carga até que a maquina pare automaticamente;

7. Aliviar novamente a pressao conforme especificado no ponto 5;
8. Reabrir a cabeca da ferramenta de cravagédo e remover a ligagdo crimpada.

Instalacdo do Sistema FLEX-TUBE

Recomenda-se executar as operagdes descritas com precisao e na ordem em que sao descritas.

Colocacao da tubagem:
1. Abrir a meada de FLEX-TUBE, cortando a pelicula e as correias de retencéo;

2. Comecar a posicionar o FLEX-TUBE na parede ou no canal de plastico, tomando cuidado para
nao entortar o Produto com raios de curvatura menores do que os permitidos e mostrados
abaixo:

1/4” 3/8” 172" 5/8”

65 mm 95 mm 130 mm 170 mm

3.  Prender o FLEX-TUBE apropriadamente a parede ou canal de plastico usando métodos de fixagéo
adequados;

4. No caso de o FLEX-TUBE ser indevidamente encurvado, ou em excesso em relagdo aos raios de
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5.

6.

curvatura indicados, pode ocorrer um esmagamento ou um vinco. Para repor o Produto na sua
forma original, é suficiente usar as méos;

Caso o FLEX-TUBE nao regresse a sua forma original, pode ser apropriado avancar o tubo algumas
dezenas de centimetros, de modo a dobrar o circuito numa parte diferente do Produto;

Se existirem curvas acentuadas perto das ligagdes, para prolongar a vida Util do Produto, é
aconselhavel ligar a tubagem a um suporte adequado, para nao forgar demasiado a conexao.

Uso dos suportes em curva:
Se for necessario fazer uma curva numa determinada posicao, ou se nao for possivel fixar a tubagem
a qualquer suporte, € aconselhavel usar um suporte de curva (opcional - figura m) para diametros

1/2” € 5/8”.
1. Cortar ligeiramente o isolamento com um cortador ou uma tesoura (n&o fornecidos - figura m);
Atencdio! N&o danificar o FLEX-TUBE com incisdes excessivamente profundas.
2. Abrir o isolamento ao longo da incisao feita (figura m);
3. Posicionar o FLEX-TUBE perto de uma das extremidades do suporte de curva e introduzi-lo
fazendo uma ligeira pressao (figura E);
4. Introduzir o FLEX-TUBE no resto da curva e depois introduzi-lo no suporte, aplicando uma leve
pressao (figuras m e E);
Recomenda-se introduzir a tubagem no suporte exercendo uma forga longitudinal ao longo
do tubo (figura E}
5. Enrolar o isolamento novamente no FLEX-TUBE (figura m);
6. Envolver o isolamento com a fita adesiva protetora fornecida, para restaurar a estanqueidade do

isolamento (figura m)

Insercdo e fixacao da ligacao:
Atencao: esta operacao requer um aparafusador elétrico (ndo fornecido).

1.
2.
3.

10.
11.

Usar as luvas SuperGrip fornecidas;

Instalar a ferramenta do didmetro adequado no aparafusador elétrico;

Afastar o isolamento para obter o espago necessério para agarrar o final do FLEX-TUBE com uma
mao (figura m);

Segurar firmemente o FLEX-TUBE conforme mostrado na figura m;

Introduzir o calibrador (ou a cruz de calibracdo) do diémetro correto dentro do tubo e fazer
algumas rotacdes da ferramenta (figura m);

O calibrador deve ser inserido até ao final do curso.
A operagdo de calibracgo demora pelo menos 10 segundos.

Colocar o aparafusador elétrico na velocidade minima;
O aparafusador elétrico deve ser colocado na velocidade minima para garantir o maximo
bindrio disponivel.

Instalar a porca e introduzir na ferramenta (figura E);

Posicionar a boca para cravagao no FLEX-TUBE (figura m);

Segurar firmemente o FLEX-TUBE e aparafusar a insergéo até ao batente (figura m);

Atencdo! Ndo continuar a aparafusar a inser¢do depois desta ter entrado em contacto com
o batente na bucha: o FLEX-TUBE pode ficar danificado.

Desencaixar a ligacao da ferramenta, desparafusando a porca;

Depois de instalada a matriz do didémetro correto na ferramenta de cravacéo, proceder a ravagao.
A operagao esta descrita no paragrafo “Cravacao da ligacao” na pagina 62.
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Fixacao das ligacoes:
O procedimento de fixacdo das ligagdes deve ser realizado de acordo com as prescricdes dos Manuais
de Utilizacao das Unidades. Certificar-se de que o procedimento descrito abaixo nao esteja em conflito
com o que é descrito neles.
A vedagdo da ligagdo é garantida para uma Unica fixacdo: é necessdrio substituir o
vedante em caso de operacdes de aperto repetidas.

1. Pulverizar com 6leo em spray (fornecido) a flange da insercao;
2. Fixar a ligagdo enroscando a porca manualmente durante pelo menos duas voltas completas,
certificando-se de que o aparafusamento esteja a ocorrer corretamente;
3. Fixar a porca com uma chave dinamométrica.
Recomenda-se respeitar os bindarios de aperto indicados, ou seja:

1/4” 3/8” 1/2” 5/8”
20 Nm 35 Nm 45 Nm 80 Nm

Fixar a porca com firmeza usando outra chave na ligacdo da unidade e (ou no conjunto de
torneira) para poder aplicar a for¢a de aperto correta sem a danificar.

Finalizac@o da instalacao:

1. Depois de realizar o teste de estanqueidade, enrolar a parte do FLEX-TUBE exposta a luz solar
com a fita protetora anti-UV fornecida (figura .

Esvaziamento do circuito:

e Depois de finalizar a instalagéo, é absolutamente necessdrio proceder ao esvaziamento do
circuito para nao comprometer a funcionalidade das Unidades. A operacao de esvaziamento
s6 pode ser considerada terminada quando a pressao interna do FLEX-TUBE for estavelmente
inferior a 500 mTorr. A medicdo do nivel de pressdo interna é obtida usando um medidor de
vacuo eletronico, ndo fornecido. A pressao é estavelmente inferior a 500 mTorr se ao desligar a
bomba de vacuo o valor indicado pelo medidor de vacuo ndo exceder este limite.

e Para melhorar o desempenho da operacéo de esvaziamento, pode ser intervalada vdrias vezes
a operagdo de esvaziamento com a pressurizagdo do circuito por azoto. A chamada “ruptura de
vacuo” permite atingir niveis muito altos de depressao em tempos relativamente curtos.

*  No caso de Unidades multi-split, pode proceder-se ao esvaziamento de um circuito enquanto se
finaliza a instalagao de outro(s).

Eliminacdo
A eliminagao do FLEX-TUBE deve ser realizada com o cuidado de separar os seguintes materiais:
e Papel e cartao;
*  Embalagens e peliculas plasticas;
e Componentes metdlicos;
e Tubagem plastica.

Os conjuntos de tubagens FLEX-TUBE devem ser eliminados de acordo com os regulamentos que
regem a recolha de residuos perigosos para o ambiente.

No final do ciclo de vida, o FLEX-TUBE deve ser eliminado de acordo com os regulamentos em vigor
sobre residuos perigosos.

Caso seja necessario substituir uma Unidade ligada com o FLEX-TUBE, é recomendéavel seguir as
instrugbes contidas no respetivo Manual de Utilizagéo.
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Declaracdo de garantia

O FLEX-TUBE e a ligagéo em Hélice sao dois produtos inovadores, protegidos pelas normas que
regem a patente de invenc¢éo. Qualquer contrafagao ou replicagdo dos mesmos, mesmo parcial,
sera punida nos termos do Decreto Legislativo n.° 30, de 10 de fevereiro de 2005 - Codigo da
Propriedade Industrial, bem como das disposi¢cdes do European Patent Convention e, ao nivel
internacional, do Patent Cooperation Treaty.

O FLEX-TUBE esta em conformidade com a norma técnica europeia EN 1736, que legitima o uso
de uma tubagem plastica para a construcdo de circuitos de refrigeracao, em vez de tubagem
metalica. Especificamente, a Norma define exatamente “Os requisitos, a concecéo e a instalacdo
dos elementos flexiveis das tubagens (por exemplo, tubos flexiveis metalicos, isoladores de
vibracdo, juntas de expanséo) e tubagens ndo metalicas usadas em circuitos frigorificos de
sistemas de refrigeracdo e bombas de calor” e estabelece, além disso, “os requisitos para definir
a impermeabilidade de tubagens ndo metalicas utilizadas em sistemas de refrigeracdo e bombas
de calor”.

O FLEX-TUBE passou todos os testes apropriados para garantir o perfeito funcionamento de
um sistema de condicionamento de ar: refrigeragéo e bomba de calor. Em particular, tiveram
resultado positivo 0s testes relativos a perdas de gases, estanqueidade, pressurizacao e ruptura,
resisténcia ao fogo, testes ciclicos, decomposicéo a altas temperaturas e resisténcia térmica,
envelhecimento perante a luz e impermeabilidade a humidade.

A ThermoFlux garante o Produto e os Componentes acessérios como isentos de defeitos e
falhas de concecéao e de fabrico. O comprador tem, no entanto, a responsabilidade de verificar
a conformidade do Produto e - se for o caso - de informar imediatamente o seu revendedor no
prazo de 12 meses apds a compra; decorrido este prazo, o Produto adquirido ja nao podera
ser substituido. Caso a garantia esteja em vigor, a ThermoFlux efetuara a substituicéo gratuita
do Produto e dos Acessorios que demonstrem defeitos. Esta garantia inclui e substitui todas as
garantias legais contra defeitos e falhas.

Esta garantia ndo se aplica se todos os requisitos deste Manual nao forem integralmente
cumpridos. O ndo cumprimento das instru¢des indicadas pode resultar no mau funcionamento
das Unidades ligadas. A ThermoFlux n&o se responsabiliza por danos causados a bens de
terceiros, nem por qualquer outro motivo - direto ou indireto - resultante do mau funcionamento
ocorrido, caso esse incumprimento seja identificado.

A ThermoFlux n&o se responsabiliza por uma utilizagdo do FLEX-TUBE que seja diferente da
expressamente permitida ou que por outra forma esteja fora dos modos indicados.

Em caso de problemas com o uso do FLEX-TUBE, solicitar a intervencao da Assisténcia Técnica
no endereco de e-mail info @ ThermoFlux.info
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ThermoFlux
Klima- & Heiztechnik

Sistemul FLEX-TUBE

MANUAL DE INSTALARE Sl DECLARATIE DE GARANTIE

Acest manual contine instructiunile pentru instalarea
corecta a FLEX-TUBE si realizarea ulterioara a circuitului de
refrigerare.

Se recomanda respectarea cu atentie
a tuturor indicatiilor.

Doresti s& obtii manualul in format digital? T
Incadreaza codul QR cu telefonul smartphone!

Flex-tube manual de instalare si declaratie de garantie
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_ Definitii

7

Conform acestui manual, termenii de mai jos au urmétoarele intelesuri:

Manual: acest manual de instalare, cu declaratia de garantie pentru utilizarea componentelor
FLEX-TUBE si a componentelor accesorii;

FLEX-TUBE sau Produsul: teava din plastic multistrat inovatoare;

Sistemul FLEX-TUBE: ansamblu de tevi, racorduri si echipamente necesare pentru realizarea unui
circuit de refrigerare;

FLEX-TUBE Starter Kit: feava FLEX-TUBE si Accesoriile necesare pentru instalarea acesteia,
precum si pentru introducerea racordurilor, dupa cum se specifica in paragraful “Continutul FLEX-
TUBE Starter Kit”;

Set racord: piulita, bucsa si insertia pentru conectarea FLEX-TUBE la Unitatile de aer conditionat;

Accesorii sau Componente accessorii: dispozitivul de sertizare, matricele, taietorul de tevi,
racordurile si ceea ce este livrat impreund cu FLEX-TUBE Starter Kit;

Documentatie de utilizare: manualele de utilizare sau de instalare a Unitatilor de aer conditionat
si a Accesoriilor (de exemplu, surubelnité, cheie dinamometricd, aparat de aer conditionat etc.);

Garantia ThermoFlux: garantia producatorului FLEX-TUBE;
Unitate: aparatele de aer conditionat conectate prin FLEX-TUBE.

[ Avertismente generale

Acest manual contine instructiunile pentru instalarea corecta a FLEX-TUBE si realizarea circuitului de
refrigerare si reprezinté o parte esentiald a acestuia.

Se recomanda respectarea cu atentie a tuturor indicatiilor si péastrarea Manualului pentru instalarile
viitoare.

FLEX-TUBE este destinat exclusiv tehnicienilor si instalatorilor specializati, care detin certificarile
cerute de legislatia in vigoare in tara de instalare.

FLEX-TUBE este compus din polimeri din plastic inovatori si este fabricat conform celor mai bune
standarde si tehnologii. Accesoriile sunt realizate cu componente de naltd calitate, care asigura
0 durata de viatd indelungata.

FLEX-TUBE necesita utilizarea unor Accesorii specifice, concepute pentru a fi utilizate exclusiv
impreund cu Produsul. Pentru instalarea FLEX-TUBE este strict interzisa utilizarea oricarui alt
dispozitiv decat cele enumerate mai jos sau livrate impreuna cu FLEX-TUBE Starter Kit.

Pentru a prelungi durata de viata a Produsului, se recomanda utilizarea unor unelte adecvate
pentru strangerea sau slabirea racordurilor.

Respectarea Documentatiei de utilizare anexate si a celorlalte Componente accesorii este
necesara pentru instalarea corecté a FLEX-TUBE i realizarea ulterioara a circuitului de refrigerare.

Acest manual incorporeaza cadrul de reglementare in vigoare la momentul comercializarii
produsului si reflecta stadiul actual al tehnicii, stiintei si tehnologiei.

ThermoFlux, care isi rezerva dreptul de a actualiza periodic prezentul Manual, nu poate fi trasa
la raspundere pentru actualizarea sa neprevézutd, tindnd seama de schimbarile de naturéd
normativa sau tehnica.

Pentru aspecte care nu sunt descrise explicit In acest Manual, ThermoFlux recomanda
respectarea tuturor regulilor, legilor, prevederilor si reglementarilor care guverneaza, chiar si
indirect, realizarea unui circuit de refrigerare.
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A Risc de ranire!

Presiunea din circuit poate atinge valori ridicate: folosirea necorespunzatoare a FLEX-TUBE
poate cauza raniri, chiar grave. Va recomandam respectarea cu strictete a acestui manual si a
documentatiei de utilizare a Accesoriilor.

A Risc de poluare a mediului inconjurétor!

Dupa instalarea circuitului de refrigerare, fluidele din teava FLEX-TUBE au un GWP (Global Warming
Potential) ridicat: utilizarea FLEX-TUBE fara respectarea acestui manual poate duce la evacuarea
lichidelor poluante in atmosfera, in cantitédti semnificative. Eliberarea lichidelor periculoase pentru
mediul extern sau utilizarea lor féra licente sau autorizatii corespunzétoare poate fi pedepsita penal
conform legii.

Eliminati tevile utilizate la insulele ecologice sau centrele de colectare a deseurilor periculoase.

Pentru mai multe informatii, consultati sectiunea “Eliminare” de la pagina 74.

A Pericol de arsuri!

Punerea in functiune a unui circuit de refrigerare duce la temperaturi foarte scézute sau foarte
ridicate.

Pentru a evita opdrirea sau arsurile, se recomanda manipularea FLEX-TUBE numai atunci cand
componentele circuitului au temperaturi care permit efectuarea interventiei.

— Continutul FLEX-TUBE Starter Kit

FLEX-TUBE Starter Kit contine toate Accesoriile necesare pentru positionare si aplicarea tevilor si
pentru sertizarea si conectarea racordurilor la Unitéti.

FLEX-TUBE Starter Kit nu include echipamentul necesar pentru testul de etanseitate, golirea si
pornirea unui circuit de refrigerare.

FLEX-TUBE Starter Kit este format din:

50 m de teava FLEX-TUBE cu diametrul de 1/4”;
50 m de teava FLEX-TUBE cu diametrul de 3/8” (sau 1/2”);

Dispozitiv de sertizare Cembre form. HT-51D (figura n) daca este manual, sau form. B500D
(figura ﬂ) daca functioneazd cu baterie, care ating un cuplu de stréngere de cel putin 64 kN;

Matricele de sertizare FLEX-TUBE (figura B) pentru diametrele 1/4” si 3/8” (sau 1/27);
Dispozitivul de taiat tevi FLEX-TUBE (figura n);

Dispozitivele de calibrare FLEX-TUBE (figura E - In functie de tard);

Dispozitivul de calibrare FLEX-TUBE (figura n - in functie de tard);

10 seturi complete de racorduri pentru Sistemul FLEX-TUBE (figura cu diametrul de 1/4”;
10 seturi complete de racorduri pentru Sistemul FLEX-TUBE (figura cu diametrul de 3/8” (sau 1/2");
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®  Unelte pentru ingurubarea racordurilor de 1/4” i 3/8” (sau 1/2”- figura ﬂ);
e Manusi SuperGrip (figura ﬂ);

e  Spray cu ulei (figura m);

e Bandé adeziva de protectie anti-UV (figura m).

Materialul necesar pentru instalare nu este furnizat

Pe langa continutul FLEX-TUBE Starter Kit, , urmétoarele echipamente sunt necesare pentru finalizarea
instalarii:

*  Matrice de sertizare FLEX-TUBE pentru fiecare diametru din instalatie;

e Set complet de racorduri pentru fiecare diametru din instalatie;

e Surubelnitd cu acumulator (nu este furnizatd);

e Cutter (nu este furnizat - numai pentru instalarea suporturilor curbate).

Conditii de depozitare m

FLEX-TUBE nu trebuie expus la conditii meteorologice nefavorabile si nici nu trebuie depozitat in medii
umede.
Pentru a nu deteriora Produsul, trebuie de asemenea sigilate corespunzator capetele acestuia folosind
capacele furnizate pentru fiecare manunchi (sau altele asemenea - figura .
Depozitarea necorespunzéatoare a FLEX-TUBE poate duce la formarea unei cantitéti
de umiditate in interiorul tevii, care ar putea duce la defectarea unitdtilor
conectate.

Uscare

Daca FLEX-TUBE a fost depozitat fard a respecta prevederile de mai sus, acesta trebuie uscat.
Tn acest scop, etansati un capat si aspirati Produsul utilizand o pompé adecvata (nu este furnizata).
Operatia de uscare poate fi considerata terminatd numai atunci cand presiunea internd din
FLEX-TUBE este stabil mai mica de 500 mTorr.

Meésurarea nivelului de presiune internd se obtine cu ajutorul unui vacuummetru care nu este
furnizat. Presiunea este stabil mai mica de 500 mTorr daca, oprind pompa de vacuum, valoarea
indicata de vacuummetru nu depéseste acest prag.
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Utilizarea dispozitivului de sertizare

Se recomanda efectuarea exacta a operatiunilor descrise si in ordinea in care sunt prezentate.

De asemenea, este necesar sa consultati Documentatia de utilizare a dispozitivului de sertizare

pentru toate informatiile referitoare la intretinerea de rutin& si extraordinara, precum si pentru orice altd

proceduré care nu este descrisé in acest Manual.

Instalarea matricei in dispozitivul de sertizare:

1. Deschideti capul dispozitivului de sertizare (figura m);

2. Introduceti una din cele doud parti ale matricei pe piston;

3.  Introduceti cealaltd jumatate pe partea mobila a capului dispozitivului de sertizare, avand grija ca
stifturile de centrare sa fie orientate unul spre celdlalt, in pozitia opusa (figura m)

Sertizarea racordului:

1. Deschideti capul dispozitivului de sertizare (figura m);

2. Introduceti racordul (figura m);

3. Actionati lent maneta de incarcare (figura n - A), pentru a alinia bucsa pe matrice n pozitia
corecta. Pentru dispozitivul de sertizare cu baterii, apasati intermitent butonul de incéarcare
(figura E - A) pentru a continua pozitionarea exacta a bucsei pe matrice;

Se recomandd alinierea capétului bucsei din fata piulitei cu marginea exterioard
a matrice (figura m)

4. Efectuatio prima sertizare prin actionarea manetei sau a butonului de incarcare panéla jumétatea
cursei pistonului hidraulic;

5. Dupé prima sertizare, eliberati presiunea actionand maneta de decuplare (figura n - B) de
sub capul masinii. Daca aveti un dispozitiv de sertizare cu baterii, apasati butonul de evacuare
(figura - B). Apoi rotiti tubul sau dispozitivul de sertizare la 90°, repozitionati bucsa pe cleme,
respectand colturile;

6. Finalizati a doua sertizare actionand maneta de incércare pana la eliberarea automata a supapei
de suprapresiune (se recunoaste dupa zgomotul caracteristic). Dacé aveti un dispozitiv de
sertizare cu baterie, apasati butonul de incarcare pana cand masina se opreste automat;

7. Eliberati din nou presiunea conform punctului 5;
8.  Deschideti din nou capul dispozitivului de sertizare si scoateti racordul sertizat.

Instalarea Sistemului FLEX-TUBE

Se recomandd efectuarea exacta a operatiunilor descrise si in ordinea in care sunt prezentate.
Instalarea tevilor:
1. Deschideti manunchiul FLEX-TUBE, tiafi pelicula si benzile de strangere;

2. ncepeti pozitionarea FLEX-TUBE in perete sau in canalul de plastic, avand grija si nu indoiti
produsul cu unghi de indoire mai mici fata de cele permise si prezentate mai jos:

1/4” 3/8” 172" 5/8”

65 mm 95 mm 130 mm 170 mm

3.  Fixati FLEX-TUBE in mod corespunzétor de perete sau de canalul de plastic, folosind metode de
fixare adecvate;
4. In cazulin care FLEX-TUBE este curbat in mod necorespunzator sau excesiv in raport cu razele de

curbare indicate, poate aparea o ingustare sau un varf. Pentru a aduce Produsul inapoi in forma sa
initiala, este suficient s& utilizati mainile;
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5.

6.

Daca FLEX-TUBE nu revine la forma sa initiala, poate fi indicat& tragerea tevilor cu céteva zeci de
centimetri, astfel inct s& se indoaie circuitul intr-o alta portiune a produsului;

Dacé in apropierea racordurilor exista coturi ascutite, pentru a prelungi durata de viata a produsului,
se recomanda legarea tevii pe un suport adecvat, pentru a nu solicita racordul cu forte inutile.

Utilizarea suporturilor curbate:
Daca este necesara indoirea intr-o anumita pozitie sau daca nu este posibild legarea tevii pe un suport,

se recomanda utilizarea unui suport curbat (optional - figura m) cu diametrele de 1/2” si 5/8”.

1.

Crestati usor izolatia cu un cutter sau o foarfeca (nu sunt furnizate - figura m);
Atentie! Nu distrugeti FLEX-TUBE cu incizii excesiv de profunde.
Deschideti izolatia de-a lungul inciziei efectuate (figura m);
Pozitionati FLEX-TUBE lang& unul dintre capetele suportului curbat si introduceti-I aplicand o
usoaré presiune (figura Eﬁ;
Introduceti FLEX-TUBE 1n restul cotului si apoi introduceti-I pe suport, aplicand o ugoara presiune
(figurile PY] i E2));
Se recomandé introducerea tevii pe suport realizénd o fortd longitudinalé de-a lungul
tevii(figura PX).
Infasurati din nou izolatia pe FLEX-TUBE (figura m);
Infasurati izolatia cu banda adezivé de protectie furnizata, pentru a reface inchiderea izolatiei
(figura .

Introducereas si prinderea racordului:
Atentie: pentru aceasta operatiune este necesara o surubelnita (nu este furnizata).

1.
2,

10.
11.

Purtati ménusile SuperGrip furnizate;

Instalati instrumentul cu diametrul adecvat pe surubelnit&;
Trageti izolatia pentru a obtine spatiul necesar pentru a prinde capétul FLEX-TUBE cu o singurd
mana (figura %

Prindeti ferm FLEX-TUBE in modul indicat in figura m;

Introduceti calibratorul (sau crucea de calibrare) cu diametrul corect in interiorul tevii si efectuati
céteva rotiri ale uneltei (figura m);
Calibratorul trebuie introdus péna la capétul cursei.
Operatia de calibrare dureazé cel putin 10 secunde.
Setati surubelnita la vitez& minima;
Surubelnita trebuie sé fie la vitezé minimé, pentru a asigura cuplul de strangere maxim
disponibil.
Instalati piulita si insertia pe unealté (figura m;
Pozitionati bucsa pe FLEX-TUBE (figura E);
Prindeti bine FLEX-TUBE si insurubati insertia pana la opritor (figura m);
Atentie! Nu continuati sé insurubati insertia dupé ce a ajuns la opritorul de pe bucsé:
FLEX-TUBE s-ar putea deteriora.

Desfaceti racordul de pe unealtd, desuruband piulita;

Dupé instalarea matricei cu diametrul corect pe dispozitivul de sertizare, efectuati sertizarea.
Operatiunea este descrisa In paragraful “Sertizarea racordului” de la pagina 72.
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Fixarea racordurilor:
Procedura de fixare a racordurilor trebuie efectuata in conformitate cu instructiunile din Documentatia
de utilizare a Unit&tilor. Asigurati-va ca procedura descriséa mai jos nu contravine instructiunilor din

aceasta.
Etanseitatea racordului este garantatéd pentru o singura fixare: este necesard
inlocuirea acestuia in cazul operatiunilor de strangere repetate.
1. Pulverizati ulei (furnizat) pe flansa insertiei;
2. Fixati racordul prin insurubarea piulitei cu mana, efectuand cel putin doud rotiri complete,
asiguréandu-va cé insurubarea se face in mod corect;
3. Fixati piulita cu o cheie dinamometrica.

Se recomanda respectarea cuplurilor de strangere declarate, respectiv:

1/4” 3/8” 1/2” 5/8”
20 Nm 35 Nm 45 Nm 80 Nm

Fixati bine piulita cu ajutorul unei alte chei pe racordul unitétii (sau pe grupul de robinete)
pentru a putea aplica forta de strangere corectd, féra a o deteriora.

Finalizarea instalarii:

1.

Dupé efectuarea testului de etanseitate, infasurati partea de FLEX-TUBE expusa la soare cu
banda protectoare anti-UV furnizata (figura .

Golirea circuitului:

Dupé finalizarea instalarii, este absolut necesar sd continuati golirea circuitului, pentru a nu
compromite functionalitatea Unitatilor. Operatiunea de golire poate fi consideraté terminata
numai atunci cand presiunea interna din circuitul FLEX-TUBE este stabil mai mica de 500 mTorr.
Masurarea nivelului de presiune internd se obtine cu ajutorul unui vacuummetru care nu este
furnizat. Presiunea este stabil mai mica de 500 mTorr dacéa, oprind pompa de vacuum, valoarea
indicata de vacuummetru nu depéseste acest prag.

Pentru a imbunatati performanta functiondrii vacuumului, se poate alterna de mai multe ori
functionarea vacuumului cu presurizarea circuitului de azot. Asa-numita “rupere a vacuumului”
permite atingerea unor niveluri foarte ridicate de depresurizare intr-un timp relativ scurt.

in cazul Unit&tilor multi-split, se poate goli un circuit in timp ce se finalizeaza instalarea celuilalt/
celorlalte.

Eliminare
FLEX-TUBE va fi eliminat cu grija, separand urmatoarele materiale:

Hartie si carton;

Ambalaje si pelicule din plastic;
Componente metalice;

Tevi din plastic.

Ménunchiurile de tevi FLEX-TUBE trebuie eliminate In conformitate cu reglementérile privind colectarea
deseurilor periculoase pentru mediul inconjurétor.

La sférsitul ciclului de viata, FLEX-TUBE trebuie eliminat in conformitate cu reglementérile actuale
privind deseurile periculoase.

Dacé este necesara inlocuirea unei unitati conectate cu FLEX-TUBE, se recomanda respectarea
instructiunilor din documentatia de utilizare respectiva.
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Declaratie de garantie

FLEX-TUBE si racordul cu Elice sunt doua produse inovatoare, protejate de normele care
reglementeaza brevetul de inventie. Orice contrafacere sau replicare a acestora, chiar si partiala,
va fi pedepsita in conformitate cu prevederile Decretului legislativ nr. 30 din 10.02.2005 -
Codul proprietétii industriale, precum si cu prevederile European Patent Convention i, la nivel
international, ale Patent Cooperation Treaty.

FLEX-TUBE respecta standardul tehnic european EN 1736, care legitimeaza utilizarea unei tevi
de plastic pentru realizarea circuitelor de refrigerare, in locul tevii metalice. in mod particular,
standardul indica exact “cerintele, proiectarea si instalarea elementelor flexibile ale tevilor (de
exemplu, tevi flexibile metalice, izolatoare de vibratii, rosturi de dilatare) si tevilor nemetalice
utilizate in sistemele de refrigerare ale instalaiilor de refrigerare si pompelor de caldurg”, si, de
asemenea, “stabileste cerintele pentru definirea impermeabilitafii tevilor nemetalice utilizate in
sistemele de refrigerare si pompele de caldura”.

FLEX-TUBE a trecut toate testele necesare pentru asigurarea functionérii perfecte a unui sistem
de climatizare - refrigerare si pompei de caldura. In special, au avut rezultat pozitiv testele
referitoare la scurgerile de gaze, etangeitate, presurizare si explozie, rezistenta la foc, testele
ciclice, descompunerea la temperaturi ridicate si rezistenta termica, imbatranirea la lumina i
impermeabilitatea la umiditate.

ThermoFlux garanteaza ca Produsul si Componentele accesorii nu prezinta vicii si defecte
de proiectare si de fabricatie. In orice caz, cumparatorul are responsabilitatea de a verifica
conformitatea Produsului si, dacé este cazul, de a informa imediat distribuitorul in termen de
12 luni de la cumpérare; dupa aceasté perioadéa, Produsul achizitionat nu mai poate fi inlocuit.
In cazul In care garantia va deveni operationald, ThermoFlux va efectua nlocuirea gratuitd a
Produsului si a Accesoriilor defecte. Aceasta garantie absoarbe si inlocuieste toate garantiile
legale pentru vicii si defecte.

Aceasta garantie nu se aplica dacéd nu sunt indeplinite cu promptitudine toate cerintele din
acest manual: nerespectarea instructiunilor poate duce la defectarea unitétilor conectate.
ThermoFlux nu réspunde pentru daunele cauzate bunurilor tertilor, si nici pentru niciun alt motiv,
direct sau indirect, rezultat din functionarea defectuoasé, in cazul in care se constata o astfel de
neconformitate.

ThermoFlux nu raspunde pentru utilizarea FLEX-TUBE n alt mod decét cel autorizat in mod
expres sau in afara modurilor indicate.

Tn cazul problemelor legate de utilizarea FLEX-TUBE, puteti solicita asistenta tehnica la adresa de
e-mail info@ThermoFlux.info
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ThermoFlux
Klima- & Heiztechnik

Cuctema FLEX-TUBE
Bl

PVKOBO,D,CTBO MO YCTAHOBKE V1 FTAPAHTUVHOE 3ASABSIEHVE

B naHHOM pykOBOAOCTBE COAEPXATCS NHCTPYKLUMM MO
npaBunbHon yctaHoeke FLEX-TUBE 1 nocnenytoLuen
peanusaumn XoI04NbHOrO KOHTYPA.

PeKOMeH,D,yeTCﬂ BHMMaTesSIbHO O3HAaKOMUTBLCHA
C HACTOAWMMU NHCTPYKLUMAMWN.

XOoTuTE NONyYnTb PYKOBOACTBO B UMPPOBOM hopmaTe?
OtckannpynTe QR-KoA ¢ NOMOLLBI cMapTdoHal

Flex-tube PykosoacTso no ycraHoske 1 rapaHTuiiHoe 3asenexte 97



MHOEKC

M3obpaxeHus

Onpepenenus

Obuyte npepocrepexeHus

Copepxumoe di FLEX-TUBE Starter Kit

OnacHocTb TPABMBI.

OnacHocTb HaHeceHus yuep6a okpyxaloweii cpeae.

OnacHOCTb OXKOroB.
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YcTaHOBKA MATPULLI B PECcc-KieLwm
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OnpegneneHus
B cootBeTtcTBUM C HaCTOALLIM PyKOBO,D,CTBOM TEPMUHbI, NepedncrieHHble HWKe, O3Ha4YaroT
cnemyroLee:

PykoBoacTBO: HACTOSILLIEE PYKOBOACTBO MO YCTAHOBKE C rapaHTUHLIM 3aiB/IEHNEM KacaTesIbHO
ncnone3osaHns FLEX-TUBE n BcnomoraTeibHbIX KOMMOHEHTOB;

FLEX-TUBE v Uzpenue: VHHOBALIMOHHbIE MHOTOC/IOMHbIE MIaCTVKOBbIE TPYObI;

Cucrema FLEX-TUBE: komnnekt Tpyd, (DUTUHIOB M OOOPYLAOBaHWS, HEOOXOOUMBIX AJ1s
peanv3auin XONOANIBHOMO KOHTYPA;

FLEX-TUBE Starter Kit: Tpy6bl FLEX-TUBE 11 BCcriomoratesbHble KOMMOHEHTbI, Heo6XxoavMble s
X YCTAHOBKM 1 BCTaBKM (OUTVHIOB, Kak ykasaHo B pasfene “Conepxummoe FLEX-TUBE Starter
Kit";

Komnnekt pns ¢wutunros: ravika, BTySka W BcTaBka ans nogknodeHus FLEX-TUBE k
KOHAVMLWMOHepawm;

Axceccyapbl O BCMOMOraTenbHble KOMMOHEHTbI: TMAPABNYECKNE NPECC-KNELM, MaTpuLbl,
Tpybopes, huTnHr 1 cogepxnmoe HadanbHoro komnnexkta FLEX-TUBE Starter Kit;
PykoBoactea no akcnnyatauum: PYKOBOACTBA MO 3KCMyatauuy WM yCTaHOBKeE
ONS KOHOMLWIOHEPOB 1 BCMIOMOraTeslbHbIX  KOMMOHEHTOB  (Hampumep, — LLypyrnoBepTa,
LMHaMOMETPUHECKOrO KITKoHa, KOHAMLMOHEpa 1 T. 4.);

Fapantus ThermoFlux: rapaHtus nsrotoeutens FLEX-TUBE;
O6opyaosanme: KOHONLWOHEPHOE 060PYAOBaHIME, NoaktodeHHoe ¢ nomotwsto FLEX-TUBE.

(<)
| O6wme npenocrepexenmus

[aHHoe pyKOBOACTBO COAEXUT UHCTPYKLMM Mo npaBuibHol ycTanoBke FLEX-TUBE v peanvzauyn
XONIOANIBHOIO KOHTYPAa U SBSISIETCS HEOTHEMIIEMON YacTbio 3penns.

PexkomeHayeTcs BHUMaTEIbHO 03HAaKOMUTBLCS CO BCEMU MPUBEAEHHBIMN MHCTPYKUVISIMU Y COXPaHUTb
PyKoBOACTBO /151 MOCEAYIOLLMX YCTAHOBOK.

FLEX-TUBE poskHa MOHTMPOBATLCH UCKIKOYUTENIbHO  CNeLVann3vpoBaHHbIMLA - TEXHNKaMI
N MOHT&XKHMKAMK, MPOLEAWNMA  CEPTUMDUKALMIO, NPEAYCMOTPEHHYIO  OSCTBYHOLLMM
3aKOHOATEIbCTBOM CTPaHb! YCTAHOBKM.

FLEX-TUBE cocToMT ©3 WHHOBALWOHHbLIX MOSMMEPHBLIX MaTepuasioB W MPOW3BOAMTCA B
COOTBETCTBUM C JIyHlWMMK CTaHAgapTamMy U TeXHOMOorMsMK. BeromoratesibHble KOMMOHEHTbI
N3roTOBNEHbI M3 BbICOKOKAYECTBEHHLIX MaTeprasioB, O6ecneqvBatoLLMX AMTENbHbIA CPOK
CIny»0bl.

Onsa yctaHoBky FLEX-TUBE Heo®xoaymMo K1CMonb3oBaHWE  chneupmasibHbIX  KOMMOHEHTOB,
npeaHa3Ha4YeHHbIX UCKUMTENbHO AN aaHHoro Vspenvst. Mpun yctaHoBke FLEX-TUBE ctporo
3anpeLLasTCcs NCNob30BaTb UHCTPYMEHTbI, OT/INYHBIE OT NEPEYNCIEHHBIX HVXKE U BXOAALLMX
B FLEX-TUBE Starter Kit.

Ona npopfieHwst cpoka cryxbbl 3aenvs pekoMeHayeTcs M1Cnosb3oBaTh Moaxonsiine
VNHCTPYMEHTbI ANs 3aTarMBaHns v ocnabneHns uUTUHIOB.

[ns npaemneHon yctaHosku FLEX-TUBE 1 nocnepytolLei peanu3aummn XonoauibHoro KoHTypa
HeobXoaVMO COBMOATL MHCTPYKLMM MO SKCTyaTaLmm ApYriX BCOMOraTe lbHbIX KOMMOHEHTOB.

HacTosilee PykoBOACTBO CCbINAeTCst Ha HOPMbI, AENCTBYIOLLIVE HA MOMEHT Bbinycka M3nenns
Ha PbIHOK, 1 OTPaXKaeT COBPEMEHHBIN YPOBEHb TEXHNHYECKOIO 1 Hay4YHOrO PasBUTUS.

ThermoFlux ocTaBnser 3a coboit Npaso NEpUoOaNYECKN OBHOBAATL JaHHOE PyKOBOACTBO W
He HeceT OTBETCTBEHHOCTM 3a HECBOEBPEMEHHOE OOHOBIEHWE B 3aBUCUMOCTU OT M3MEHEHMIN
HOPMAaTUBHOW N TEXHUYECKOW 6asbl.

ThermoFlux pexkomerayeT cobnoaaTs Bce HOPMbI, 3aKOHbI, MONIOKEHUS U MPaBua, KOTopbIe —
[2KE KOCBEHHbIM 06pasoM — Pery/iMpytoT peasimsauyio XooauIbHOro KOHTYpa, HECMOTPS Ha
TO, YTO JaHHoe PYKOBOACTBO SBHO Ha 3TO He yKa3blBaeT.
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A OnacHocTb TPABMbI.

B cBsI3M C TeM, YTO BHYTPY KOHTYpa MOXXET BO3HMKaTb BbICOKOE AAB/IEHVE, HEMPaBUIbHOE
ncrnonb3osaHve FLEX-TUBE mMox<eT mpvBECTV K Cepbe3HbIM TpaBmaM. PekoMeHayeTcsi CTporo
CnefoBath  [aHHOMY PyKOBOACTBY Y MHCTPYKLUMSM MO SKCr/lyatauuy  BCMOMOraTeslbHbIX
KOMTOHEHTOB.

A OnacHocTb HaHeceHus yepba okpyikaiowein cpeae.

lNocne ycTaHOBKM XOSIOAMIIBHOrO KOHTYPa XXUAKOCTK, Haxopsiimecs BHyTpu Tpyobl FLEX-TUBE,
vmetoT Bbicokui T (MoTeHuman rnobansHOro noTenieHns). B cBasM ¢ 9TM MCMOIb30BaHme
FLEX-TUBE 6e3 cobntofeHns MHCTPYKLMIA AaHHOrO PyKOBOACTBa MOXET MPUBECTU K MonaaaHuio
60/IBbLLIOr0 KOIMYECTBA 3arPSSHSIOLLVIX XKNAKOCTEN B atMocdepy. BbIBpoc BeLLECTB, BPEAHbIX AS
OKPY>KatoLLLEN CPEepl, U VX UCTONb30BaHNE 6e3 COOTBETCTBYIOLLVX JINLIEH3WIA NN Pa3peLLEHI
MOXXET MPECNEA0BATECS MO 3aKOHY.

LlornonHuTensHyro nHpopmMaLmio cM. B pasgesne “Yruamsaums” Ha cTp. 104.

A OnAacHOCTb OXKOroB.

Mpv BBOAE B 3KCMJlyaTalyio XON0OMIbHOrO KOHTYpa AOCTUIatoTCA O4YeHb HUBKME WM BbICOKWE
TEMMEpaTypbl.

Bo nsbexaHne oxoroB pexkomeHmyetcs pabotatb ¢ FLEX-TUBE Tonbko B Tom cryyae, korma
TemnepaTypa KOMMOHEHTOB KOHTYpa NO3BOSET OCYLLECTBIEHNE OnepaLi.

— Copepxumoe FLEX-TUBE Starter Kit

FLEX-TUBE Starter Kit cogep»ut Bce BcrioMoraTesibHble KOMNOHEHTbI, HEOOXOAUMbIe A9 YKNaaKM 1
YCTaHOBKM TPYO, a TakxKe ONpPecCOBKU 1 COeANHEHVSt (DUTUHIOB C 0O0PYA0BaHNEM.

FLEX-TUBE Starter Kit He BxoauT 06OpyaoBaHMe, HEOOXOAMMOE [/l MPOBEAEHVS MPOBEPKM
repPMETUYHOCTU, BaKyyMUPOBaHNS 1 3arycka XONOAMUIbHOrO KOHTYpa.

FLEX-TUBE Starter Kit BkntoyaeT B cebs cneaytoLme KOMNOHEeHTbI:

Tpy6onposog FLEX-TUBE onvHom 50 m anameTpom 1/4”7;
Tpybonposopn FLEX-TUBE nnvHoin 50 m guametpom 3/8” (nnn 1/27);

'vopasnnyeckme npecc-knewwm Cembre mog,. HT-51D (puc. n) (pyyHble), v mog,. B500D
(puic. (aBTOMaTUYECKNME) C MUHMasTBHBIM MOMEHTOM 3aTSHKKI He MeHee 64 kH;

MaTtpuup! ons npecc-knetern FLEX-TUBE (figura B) (pvic. 3) pna onametpos 1/4” 1 3/8” (nnn
1/27);

Tpy6opes FLEX-TUBE (pvc. [EY):
Kannépatops! FLEX-TUBE (puic. E - B 3@B1CUMOCTU OT CTPaHbl);
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e VIHcTpymeHT ans kannopokm FLEX-TUBE (puic. E - B 3aB1CUMOCTM OT CTPaHbI);

e 10 NoNHbIX KOMMNekToB Ans huthHroB ans cucremst FLEX-TUBE (puc. avameTpom 1/47;

e 10 NonHbIX KOMMNAEKTOB AN (PUTMHIoB Anst euctemsr FLEX-TUBE (puc. ) avameTtpom 3/8
“(nnn 1/27);

e /IHCTpYMEHTbI 4N NPUBUHYMBAHWS bruTuHroB 1/4” 1 3/8” (nnn 1/2” - puc. n);

e [lepyatku SuperGrip (puvc. ﬂ);

e (Cwmaska-crpem (puc. m);

e Knerkasa neHta ons sawmtbl o1 YP-n3nyydeHvs (puc. m).

Martepuran, HeoBXxoANMbIN A9 YCTAHOBKM, HE BXOAMT BKOMMAEKT

Kpome coneprxumoro FLEX-TUBE Starter Kit, nns saBeplueHvst yCTaHOBKN HEO6XOOVMMO CneaytoLLiee
obopynosaHue:

e Matpuupl ans npecc-kneen FLEX-TUBE ons kaxxpmoro avameTpa, MpUCYTCTBYIOLLErO B
cucTeme;

e [losHbIA Habop ANA PUTVHIOB /1St KaXKAOro AviamMeTpa, NMPUCYTCTBYIOLLErO B CUCTEME;

®  AKKYMY/ISTOPHbIN LLYPYNOBEPT (HE BXOLMUT B KOMMIIEKT);

®  Pesak (He BXOAUT B KOMMJIEKT — TOJbKO [J151 YCTaHOBKM OMOPHbIX 3/TEMEHTOB B MECTE Crba).

Cnocob xpaHeHus

FLEX-TUBE He pomkHa nopgepraTtbCst BO3MAEUCTBUIO HEBMAronpuATHbIX MNOroAHbIX YCNOBUA

XPaHUTLCHA BO BJIQXKHOM MECTe.

Bo nsbexxare nospexaeHns 113nenns Heobxoaymo Takxe Haa/1exxallyiM 06pa3oM 3aKyropuTb ero

KOHLbI C MOMOLLIIO KOTMAYKOB B KOMIM/IEKTE M1 KaXKA0M CeKLWN (M1 X aHaIoroB - pmc.F@.
HenpasunbHoe XpaHeHue -TUBE

MOXXeT NpUBecCTU K O6PGBOBGHMIO Bnarun BHYTpU
TPy6bl, YTO B CBOIO OuYEepeAb MOXET CTAaTb NMPUYMHOW K HENpAaBUABHOW pPaboTbi
nonKnloquHoroo6opw:l.oauHuﬂ.

O6e3BoXXMBAHUE

B Tom cnyyae, ecim cuctema FLEX-TUBE xpaHunack ¢ HapyLLEHUEM MHCTPYKLIIA, COOEPXKALLXCS
B MpeaplayLlemM pasnene, oHa Ao/hkHa ObiTb 06e3BOXKEHA.

[nsa aToro HeOHXOAMMO MIOTHO 3aKPbITL OANH KOHELL 1 OTKa4aTb BoAy 13 1130ems ¢ MoMOLLbto
NoaXoAsLLEro Hacoca (He BXOOUT B KOMIMIEKT).

Onepaupio 06e3BOXKMBAHNS MOXHO CUMTATb 3aBEPLUEHHOW TONBbKO B Cly4Yae LOCTUPKEHUS
CTabubHOro BHyTpeHHero aasnenunst cuctembl FLEX-TUBE Hxe 500 MM pT. CT.

VI3MepeHvie YpOBHSI BHYTDEHHErO [aBJsieHWs] MPOU3BOAUTCS] C  [TOMOLLBIO  3/IEKTPOHHOMO
BakyyMMeTpa, He BXOASILLEero B KOMIMIEKT rocTaBky. [asneHve Hmke 500 MM PT. CT. MOXHO
cynTaTb CTabusibHbIM, €CIIM MPY BbIK/IOYEHUM BaKyyMHOIoO Hacoca 3Ha4YeHue BakyymMMeTpa He
PEBbILLAET STOT 10Or.
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[NpumeHeHMe npecc-kneLen

PexkomeHayeTcs BbINONHATL JaHHble ornepauuy B TOM MOPSiAKe, B KOTOPOM OHW OMMCaHbl. Takke
HEOOXOANMO O3HAKOMUTLCH C PYKOBOACTBOM MO SKCM/yaTauuy rMapaBanNyecKrx NpPecc-KaeLen
0719 MONyYeHns BCe MHOpMaLmK, KacaloLencs X MIaHOBOro 1 BHEMIAHOBOIO TEXHWUYECKOrO
obcny>1BaHNs, a Takke IboKM Apyron NpoLedypbl, He ONMCaHHOW B AaHHOM PykoBoacTee.

YcraHoBka MaTpuLbl B Npecc-Knewm

1.
2.
3.

OTKpPbITb FOMIOBKY MPECC-KIELLEn (puc. m);
BcTaBuTb 0fHy 13 ABYX YacTel MaTpuLibl B NMOPLLEHD;

BcTaBuTb Opyryto NONOBUHY B MOABVKHYIO YaCTb rOI0BKU, CNEAS 38 TEM, YTOObI LIEHTPYPYIOLLIE
LWITUPTBI HAXOAMMCh APYr HANPOTVB Apyra (pUc. m)

OnpeccoBska ¢putuHros

1.
2.
3.

7.
8.

OTKpbITb FOSTOBKY MPECcC-KeLLen (puc. m);
BcTraButb outuHr (puic. E);

MeaneHHO HaxkaTb Ha pblyar 3arpysku (puyc. n - A), 4TOBbI BLIPOBHATL BTY/IKY Ha MaTpuLe B
npaBUIbHOM MOSIOXEHWUW. [1ns aBTOMaTUYeCcKX NMPecc-KeLlel NepUoMHECKM HaXKMaTb Ha
KHOMKY 3arpysku (puc. - A), 4TOBbI TOYHO YCTAHOBUTL BTYJIKY HA MaTPULIE;
PeKomeHnyeTcn BbIPOBHSATb KOHEL, BTYJIKH, HCIXOASII.I.I,Mﬁcﬂ HanpoTtue rdﬁKM, C BHEWWHUM
Kpaem matpuui (DUC. m)

BbinonHuTs nepsbin 0BXUM, HaXMMas Ha pblHar nan KHOMKY 3arpys3kn OO0 MoJIoBMHbI XoOa
rmaopaBNHeckoro rnopLUHS;

ocne BbINOSHEHWSI NEPBOrO O6XKMMa CHU3UTL AaBfeHVe C MOMOLLBIO pbldara criycka (puc.
- B), pacnonoeHHoro nop, roIoBKOV Npecc-kKneLlen. Mpn Ncrosb30BaHmn aBToOMaTUHECKIIX

npecc-Knewen HaxaTb Ha KHOMKy crycka (pmc.uh - B). 3atem mnoBepHyTb TPyOy WM

rMapaBanyeckme npecc-kneLn Ha 90°, nepemMecTB BTy IKY Ha 3a)KVMbl C YHYETOM YriIOB;

3aBepLunTb BTOPYIO OMPECCOBKY, HaXKMMas Ha pbl4ar 3arpysks [0 aBTOMaTUHECKOro
pasbemHeHNs KnamaHa W3ObITOYHOrO [AaBneHust (PasfacTcs XapakTepHbi  wwiym). [pu
MNCMOIb30BaHUM  aBTOMAaTUYECKNX MPECC-KMELLEN HaKMMaTb Ha KHOMKY 3arpys3ku, Moka
VNHCTPYMEHT HE OCTaHOBUTCS aBTOMAaTUYECKM;

CHoBa copocUTb AaBneHme, Kak yka3aHo B NMyHKTe 5;

CHoBa OTKPbITb FOMTOBKY MPECC-KELLEN U [OCTaTb ONPECCOBAHHbBIN (PUTUHT.

Ycranoska cuctemsl FLEX-TUBE

PexkomeHayeTcs BbINOHATL [aHHbIE orepaLv B TOM Mopsiake, B KOTOPOM OHM OMCaHBbI.

Yknapka 1py6

1. Otkpbimb cekumto FLEX-TUBE, pa3pesas nieHKy 1 yaepXKMBAIOLLLYHO CTSKKY;
2. Havatb pasmetugHe FLEX-TUBE Ha cTeHe nim B MiacTVKOBOM KOpoGe, cTapasach He crinbarb
V3nenve nod pagauycamm narnba HKe pa3peLleHHbIX 1 OnMCaHHbBIX HUKE:
1/4” 3/8” 1/2” 5/8”
65 mm 95 mm 130 mm 170 mm
3. lpukpermte FLEX-TUBE Kk cTeHe wam NnacTVKOBOMY KOPOBY COOTBETCTBYHOLLIVM 0OpPasoM,
MCMONb3Ys MOAXOASALLME METObI KPEMNEHNS;
4. B cnyyae HenpasuibHoro narba FLEX-TUBE vnv npeBbilLeHys 4OMYCTUMbIX PafnycoB 13rnoa,
YNOMSIHYTbIX BbILLE, MOXET MPOU30NTU CYXXEHME WM 3a0CTPEHWE TPyObl. YTOObI BEPHYTH
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Vi3nenve K ero nepBoHa4asisHOMY BUAY, AOCTATOYHO MPOM3BECTU PY4UHYHO OnepaLvito;

5. Bcnyuae, ecrm FLEX-TUBE He BepHeTCS K nepBoHaYaibHoM hopme, MOXET ObITb Lie1IeCO00pasHbIM
NepeMecTuTb TPYOY Ha HECKOJbKO AECATKOB CaHTUMETPOB, YTOObI M30rHYTb KOHTYP B OpYron
Yactu N3penus;

6. Ecnv psooM ¢ UTUHraM1 UMEIOTCS OCTPble 13rvibbl, [19 NPOMIEHMS Cpoka ciybbl 3nenns

PEKOMEHAYETCS COeMHTL TPYGOMPOBOL, C NOAXOAALMIM ONOPHBIM 3/IEMEHTOM TakM 06pasoM,
4TOObI HAaMPacHO He neperpy>kate MUTKHT.

Ucnonb3oBaHne OnopHbIX 3/1IEMEHTOB B MecTe usruba

Ecnn Heo6xoa1mMo BbIMOSHUTL U3MM6 B ONPEeAeIeHHOM MeCTe U HEBO3MOXKHO COeaVHUTL TPYOy C
OMOPHbIM 3JIEMEHTOM, PEKOMEHAYETCS 1CMOJIb30BaTb CrieLyviasibHOe ONopHOEe KperseHne Ans Mecta
1n3rnba (Heobs3aTebHO - pyC. M) ona anametpos 1/2"n 5/ 8”.

1. Cnerka HagpesaTtb N30JIALMIO HOXXOM I HOXKHULIaMA (He BXOOAT B KOMIMEKT NOCTaBKN - puC.

3

BHumanue! YpesmepHo rny6okue Haapesbl moryT npueectu K nospexaenuio FLEX-TUBE.
2. OTKPbITb M3OAALMIO BOOSb CASAaHHOro Haapesa (puc. M);
3. Paawmectutb FLEX-TUBE 0KO/10 OIHOMO 13 KOHLIOB OMOPHOrO a/ieMeHTa [1a mMecTa usrnba u
BCTaBUTb TPYOY C MOMOLL|bO JIEMKOro HafaBAMBaHus (puc. ;
4. Bsectn FLEX-TUBE B ocTasibHylO Y4acTb OMOPHOIrO 3/ieMeHTa, a 3aTemM BCTaBWUTb ee BHYTPb C
MOMOLLIbIO JIErKOr0 HaJaBVBaHVs (pUC. m v m);

PekomeHpyeTcs BCTABUTL TPY Gy B ONOPHBIN 3NEMEHT ¢ TPUMEHEHNEM NPOAOIILHON CHITbI
BAonb Beel Tpy6bI (PUC. ﬁ

5. CHoga 06epHyTb FLEX-TUBE nsonsaupei (puc. m);

6. [IOKpPbITb U3OMAUMIO MpUSIaraeMoi  3allMTHOM  KIIEVKOW  JIEHTOM [OJ19  BOCCTAHOBIEHVS
repMETNYHOCTL (PUC. .

BcraBka n coepuHeHne putuHros
BHuMaHme: 4ns 3o onepaummn TpebyeTcs LypPyrnoBepT (He BXOAUT B KOMIEKT).

1. Vcnonb3oBatk nepyatky SuperGrip B KOMMEKTE;
2. YCTaHOBWTb Ha LLYPYNOBEPT HACaLKY NOAXOLSLLEro AMaMeTPa;

3. CHaTb 1M30/9UM0, YTOObI OCBOGOANTL MPOCTPAHCTBO, HeobxoayMoe Ons 3axsaTta koHua FLEX-
TUBE ¢ nomoLLto ogHon pyku (puc. m)

4. Kpenko saxBatuTb FLEX-TUBE kak nokasaHo Ha puc. E;
5. BcraBuTb KamMbpatop NpasuibHOro anameTpa B TPYOy U BbINOSHWUTL HECKOSBKO BpALLEHWI
NHCTPyMeHTa (pucC. ;
Kanu6parop ponxeH 6biTb BCTABAEH A0 KOHLA XOAd.
Onepauus kanubpoeku saHumaet He meHee 10 cekyHa.

6. YCTaHOBWTb LLYPYMOBEPT Ha MUHMMASTBHYIO CKOPOCTb;
I.IJypynoaep'r AOJDKEH Gblﬂ: YCTAQHOBJIEH HA MUHUMAnNbHON CKopocTH, HTO6bI oﬁecneqwrb
MAKCUMASbHO BO3MOXXHbIN prTSILI.WIﬁ MOMEHT.

7. YCTaHOBWTb raviky 1 BCTaBKy Ha MHCTPYMEHT (puC. E);

8. YctaHoBuTb BTYSKY Ha FLEX-TUBE (puc. E);

9. Kpenko yaepxueas FLEX-TUBE, npuBrHTUTL BCTaBKy [0 yropa (puc. m);
BHumanue! Henbss NMpPoAoJKATL 3ABUHYMBATL BCTABKY MOC/I€ TOro, KaK OHa AOCTUTHeT
BTYJIKM: ecTb puck nospexaenus FLEX-TUBE.

10. OTcoeaHUTL PUTUHI OT UHCTPYMEHTA, OTKPYTVIB raiiky;

11. [lMocne ycTaHOBKN MaTpuLipl HYXKHOrO AvaMeTpa Ha Mpecc-Kaewy NpUCTYNTb K OMPECCOBKE.
Onepauys onvcaHa B pasgene “OnpeccoBka utnHra” Ha ctp. 102.
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®Pukcauus puruHros
Mpouenypa UKCALWMN  (UTUHIOB [OPKHA BbINOSHSTLCS B COOTBETCTBUM G MHCTPYKLMSIMA,
COfePALLYMICS B PYKOBOACTBAX MO SKCMlyaTaLyv 060pyoBaHms. HeoGXoammo yeeamTeCs B TOM,
uTO MPOLEAYPA, OrMCaHHAS HIDKE, HE MPOTUBOPEUNT YMOMSIHYTHIM UHCTRYKLISIM.
Dukcaums GpUTUHra MOXXET NPOU3BOAUTLCS TONBLKO OAUH Pas: ero He06XoAMMO 3aMEHUTD
B C/ly4ydae NOBTOPHOroO 3aTaruBaHus.

1. HaHecTn cmasky-crnper (B KOMMNIEKTE) Ha thylaHel, BCTaBKM;

2. 3adukcupoaTb (UTUHF, 3aKPYTVB Taiky BPYYHYIO MVHUMYM Ha [Ba MOJHbIX 060poTa,
ybeayBLIMCE B TOM, YTO 3aBVHYMBAHME BbINOSHAETCS MPaBUIIBHO;

3.  BakpenuTb raiky AMHaAMOMETPUYECKNM KIIKOUYOM.
PeKOMeHAYeTCSI COGHIOAGTI-: YKA3AaHHbI€ MOMEHTbI 3ATAXKHU, d UMEHHO:

1/4” 3/8” 1/2” 5/8”
20 Nm 35 Nm 45 Nm 80 Nm

HapexHo 3akpenuTtb railky ¢ NOMOLUbIO APYroro Kinwoua Ha ¢putnHre o6opynosanus
(unu Ha kpaHax), YTO6bI NPUMEHUTL MPABUABHYIO CUITY MPU 3ATAMMBAHUM U HE NOBPEAUTb
o6opynoBaHue.

3aBeplueHMne yCTAHOBKM

1. Tlocne npoBefeHWs NPOBepKM KpernneHust obepHyTb YacTb FLEX-TUBE, nopsepikeHHyto
BO3OEVICTBUIO CONTHEYHOIO CBETA, KNENKON IEHTON A4/14 3aLmnTel OT YD-13nyyeHns (puc. .

BakyymupoBaHue KOHTypa

e Bo wusbexaHne HeucnpasHON pPaboTbl 0O0PYAOBaHUS MOCAE 3aBEPLUEHMS YCTaHOBKM
0653aTENBHO MPOBECTY BaKyyMUPOBaHME KOHTYpa. OnepaLiio BakyyMNPOBaHVIS MOXHO CHUTATb
3aBEPLUEHHON TOJSIbKO B Crlydae AOCTUMKEHUS CTabUIbHOrO BHYTPEHHEro AaBNeHUst KOHTypa
FLEX-TUBE Hmke 500 MM PT. CT. VIamepeHUe YPOBHST BHYTPEHHEro [aB/IeHs npou3BOANTCS
C OMOLLBKO SJIEKTPOHHOMo BakyyMMeTpa, He BXOASLEero B KOMI/IEKT NOCTaBKU. ,E{asneHme
Huke 500 mm PT. CT. MOXKHO CcHYUTaTb CTaﬁMﬂbeIM, €CJIU IPu BbIK/TIOYeH BakyyMHOIo Hacoca
3HaYeHne BakyyMMETPA He MPEeBbILLAET 3TOT MOPOr.

°  |IaMepeHVie YPOBHA BHYTPEHHEro AaB/ieHVss MPOW3BOAUTCS C MOMOLLBIO 3IEKTPOHHOMO
BaKyyMMETPa, He BXOASALLEro B KOMMIEKT nocTaBku. [JasneHne Hwke 500 MM pT. CT. MOXHO
cumMTaTh CTabubHBIM, ECNV NMPU BbIK/TFOYEHWI BakyyMHOMO Hacoca 3HadeHve BakyyMMeTpa He
NPEeBbILAET 3TOT NOPOr.

e B cnyyae CrmMT-CUCTEMbl C  HECKOSIbKUMU  KOHAMUMOHEPaMM MOXHO MPUCTYNUTL K
BaKyyMVPOBaHWIO KOHTYpa BO BPEMs 3aBEPLLEHIS YCTaHOBKI 060pYA0BaHS.

Ytunusaums
Ytunmzdaunsa FLEX-TUBE fomkHa BbINOMHSATLCS C pasaeneHeM CrieflytoLLyx MaTepuasnos:

e Bymara v kapToH;

®  YNakoBOYHbIE 1 MOSIMITUIEHOBbIE NNEHKN;

e MeTaIM4ecKmne KOMNOHeHTbI;

e [lnacTkoBble TPYObI.
Tpy6bl FLEX-TUBE mosmkHb! GbiTb YTUM3MPOBaHbI B COOTBETCTBUM C MpaBuiaMu, PeryvpyroLLiMm
YTUIN3ALMIO SKOSIOMMHECKI OMacHbIX OTXOA0B.
Mo 3aBeplueHun cpoka akcnnyataumun FLEX-TUBE HeobxoayMo yTUNM3NpOBaTb B COOTBETCTBUN C
[OENCTBYIOLLWMM HOPMaMM 06 OMacHbIX OTXOMaxX.

B cnyyae HeobxoaymocTu 3aMeHbl obopynoBaHus, nogktodeHHoro k FLEX-TUBE, pexkomeHoyeTcs
cobMofaTe UHCTPYKLMM, COAEPXKALLMEeCcs B COOTBETCTBYIOLLEM PYKOBOACTBE MO IKCMlyaTauyu.
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[apaHTMIHOE 3asBNEHKE

FLEX-TUBE v BuMHTOBOW (UTUHI SABASIOTCA WMHHOBALMOHHBIMU U3AENaMM, 3alLALLEHHBIMA
HopMaMK, pPerynmpyloLLMM NaTeHTbl Ha ns3obpeTerve. Jliobaa nognenka wanm KonvpoBaHue
— [aXke YacTuYHble — AaHHbIX M3aenui OyaeT HakasblBaTbCA B COOTBETCTBUM C MOSIOXKEHNSIMA
3akoHopaTtensHoro noctaHoBneHust Ne 30 ot 10 dheBpanst 2005 r. Kogekca NpoMbILLIEHHOM
COBCTBEHHOCTK, a TakxKe NosnoXeHnaMn EBponeiickor naTeHTHOW KoHBeHUMK 1 [loroBopa o
naTeHTHOW Koonepauyn (Ha MeXXayHapoaHOM YPOBHE).

FLEX-TUBE & cooTBETCTBYET €BPOMENICKOMY TEXHMYECKoMy cTaHaapTy EN 1736, KoTopbii
MO3BOJIIET 3aKOHHOE MCMO/b30BaHNE MIACTMKOBLIX TPYO BMECTO METaIMYECKVX OJ1s
peanu3aumn XONOAMbHBIX KOHTYPOB. B 4acTHOCTW, [AaHHbIi CTaHOapT TOYHO OMMChIBaET
“Tpe6oBaHuIsl, KOHCTPYKLMIO 1 YCTaHOBKY MMOKIX S7IEMEHTOB TPY6OMpoBoaa (Harpymep, ribkimx
METa/UIMYECKX TPYO, BUGPOU3O/ISITOPOB, PACLUMPUTE IbHBIX COBLAMHEHI) Y HEMET/IINHYECKIX
TPY6, NCHOJIb3YEMbIX B XOIOANIbHBIX KOHTYPaX X0/I0AM/IbHBIX CUCTEM 1 TEM/IOBbIX Hacocax”, a
TakxKe “ycTaHaBmMBaeT TPeboBaHVS K OMPEeaesIeHN0 BOAOHENPOHULAEMOCTI HEMETa/UTNHECKMX
TPYy6, NCHOJIb3YEMbIX B XOTIOAU/IbHBIX CUCTEMAX U TErN/I0BbIX Hacocax”.

FLEX-TUBE npoluna Bce COOTBETCTBYIOLLME MPOBEPKN 1 0becrneuvBaeT 6esyrnpeyHyto paboTy
CUCTEMbI KOHIOMLMOHMPOBaHNS BO3OyXa B XONOOWIbHBIX CHCTEMAX W TemsioBbiX Hacocax. B
YaCTHOCTW, U3AENME YCTEeLHO MPOLLIO MPOBEPKN B OTHOLLIEHNM YTEYKM rada, repMeTNYHOCT,
MOBBLILWEHHOTO  [aB/fieHst U paspbiBa, OFHECTOVKOCTW,  Pa3fIOKEHVs TMPU  BbICOKMX
TeMnepaTtypax W yCTOMYMBOCTU K TEPMUYECKOMY W YNbTPadVoNeTOBOMY BO3OEVCTBUIO,
BOOOHEMPOHMLEEMOCTH, & TakXKe LIMKIIMYECKINE VCTIbITaHWS.

ThermoFlux rapaHTtvipyeTt, 4to Vi3genvie 1 ero BCroMOraresibHbie KOMMOHEHTbI HE COOepXKaT
0edeKToB, BbI3BAHHbIX HEOOCTaTKaMW MPOEKTUPOBaHUA 1 U3roToBNeHusd. B nobom
cryyae MokynaTeslb HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3a MPOBEPKY LEenocTHocTn Vsgenms n npuv
HeobXoOMMOCTU [OO0JPKEH MPOVHMOPMMPOBATL CBOEro Aufepa B TedeHne 12 mecsueB C
MOMEHTa MOKYMKW. o MCTeYeHUM 3TOro neproda npuobpeteHHoe VIspenne He NOANeXuT
3ameHe. B cnydae gencteus rapaHtin ThermoFlux BuinonHuT 6ecnnarHyio sameHy 4edeKTHOro
13penvist 1 BCnomoraTtebHbIX KOMMOHEHTOB. JTa rapaHTVis BKIKOYAET B CEOS 1 3aMEHSIET BCe
IOPUANYECKIME FAPaHTUM, PACMPOCTPAHSIOLLIMECS HA AedEKTbI.

[HaHHas rapaHTus He [eCTBYET B Clydae HeCobMoAeHUs TpeboBaHW  HaCTOSALLEro
PykoBoacTBa: HecobnofeHne yKasaHHbIX MHCTPYKLUMA MOXET MPUBECTM K HEUCMPaBHOCTM
nogk/odeHHoro  obopymosaHysa.  ThermoFlux He HeceT oTBeTCTBEHHOCTVM 3a  yuiepb,
HaHEeCeHHbIN UMYLLECTBY TPETBUX NNL, & TakxXe OO0 APYron — NPSMON NN KOCBEHHBIN —
yLEePO, BOSHUKLLNIA B pe3yfibTaTe HEUCMPaBHOCTI, CBA3AHHOWM C HECOBMOAEHNEM UHCTPYKLAI.

ThermoFlux He HeceT oTBeTCTBEHHOCTY 3a McnonbaosaHue FLEX-TUBE crnoco6oM, OT/MYHbIM OT
SBHO Pa3PELLIEHHOrO NN BbIXOOALLIEro 3a PaMKM yKasaHHbIX METO0B.

B cnyyae Bo3HMKHOBeHMst mpobnem ¢ akcrinyataumein FLEX-TUBE, 3anpoc Ha TexHudeckoe
06CNY>KVBaHME JOSKEH ObiTb OTNPAaB/IEH Ha afpec 3M1eKTPOHHOM NouTsl: info@ThermoFlux.info
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