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BEEN runkTiON

wird dem Speicher zugefiihrt.
WA BruTELLE

Bautelle und Funktionen:
1: Solarpumpe

2: Absperrventile mit integrierten Thermometern

und Schwerkraftbremse (im Vor und Riicklauf, zur
Verhinderung der Umkehr der Flussrichtung)

. Sicherheitsgruppe, bestehend aus:

a) Solarsicherheitsventil, auf 6 bar eingestellt.
b) Druckmesser (0-10 bar).
¢) 3/4" AG Anschluss fiir Ausdehnungsgefé3.

. Durchflussmengenbegrenzer:

Der Zweck dieses Elements besteht darin, je nach der
Kollektorenanzahi den Primérkreis im Gleichgewicht
zu halten, darmit die Kollektoren in einem optimalen
Betriebsbereich arbeiten (ca. 1 Liter/Min. Und m2

Kollektor).

(2-40 Vmin.).
5. Luftabscheider.

Es werden automatische
Luftabscheider an die Kollektoren
angebaut, die allerdings wahrend
des Betriebs geschlossen
sein miissen, damit bei einem
Anstieg der Temperatur auf tiber
100°C kein Dampf iiber die
Luftabscheider austritt und sich
die Anlage entleert.

6: Fiillhdhne / Entleerhdhne.

BN TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

- Ventilmaterial: Messing gemdaB EN121685.
» Dichtungen: EPDM/ Viton.

160°C.
» Zulassiger Hochstdruck: 10 bar.
« Ansprechdruck des Sicherheitsventils: 6 bar.

BN 1YDRAULIKEIGENSCHAFTEN
WILO-YONOS PARA ST15/7 PWM
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Bei Hochleistungs-Hydraulikgruppen ist
elektronische Durchflussmengenmesser optional
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Die Pumpenstation-Solar ist eine Baugruppe aus Komponenten, welche die Hydraulikelemente des Primérkreislaufs der
Anlagen umfasst. Die Pumpenstation-Solar dient der Abfithrung der durch die Solarkollektoren aufgenommenen Energie. Diese

3. Sicherheitsgruppe

Absperrventile mit
integrierten Thermometern

o ) und Schwerkraftbremse
U
- . Solarpumpe
C == 5. Luftabscheider.
° 6. Fiillhahne / Enfleerhahne

4. Durchflussmengenbegrenzer

7. Isolierendes Gehduse

Um Luft an einem fiir den Bediener zugéanglichen Bereich abzulassen, wird
ein Luftabscheider in der Pumpengruppe-Solar eingebaut. Das Fluid "mit
Luft" flieBt durch das Innenrohr. Bei der Ausdehnung werden die Luftblasen
getrermt und im oberen Teil der Kammer gesammelt. Die Kammer ist mit
einem manuellen Entliiffungsventil ausgestattet, um die angesammelte Luft
in regelmaBigen Abstanden abzulassen.

« Maximale Arbeitstemperatur im Vorlauf: 160°C.
» Maximale Arbeitstemperatur im Riicklauf: 110°C.
¢ Maximale Arbeitstemperatur des Sicherheitsventils:
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1: Isolierendes Gehause aus expandierendem Polypropylen (EEP). )
ACHTUNG! FUR DEN KORREKTEN BETRIEB DER ELEKTRONISCHEN SENSOREN (OPTIONAL) MUSSEN SIE SICH DARUBER
VERSICHERN, DASS DER REGLER RICHTIG GEERDET IST.

Bei Hochleistungs-Hydraulikgruppen ist der Drucksensor 0-10 bar optional.

Temperaturbereich der Thermometer: 0-120°C.
Durchflussanzeigebereich: 2-14 I/min.

Manometerskala: 0-10 bar.

Dichte des Isolationsmaterial: 50 g/l

Anschliisse: % " IG.

Anschliisse fiir Ventile zur Befillung / Entleerung: % "AG

bzw. Schlauchanschluss.

Anzeigebereich der elekironischen Flussmengenanzeige

(optional): 2-40/min.
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-1 INSTALLATION UND INBETRIEBNAHME

* Anschluss der Rohrleltungen 84
Die Anschliisse zur Pumpenstation-Solar miissen vor der Befestiqung iiber N
die entsprechenden Schraubverbindungen erfolgen, um Schiden am Isolier- W
Gehduse zu vermeiden.

* Befestigung der Pumpenstation-Solar an der Wand

1. Im angegebenen Abstand die Lécher fiir die Diibel in die Wand bohren

2. Die Befestigungsplatte in der angegebenen Positionen anbringen und die
Schrauben in den Diibeln befestigen.

Hinweis: Bitte beachten, dass die sichtbaren Elemente mit den Offnungen an + T i o

der Abdeckung mit der Pumpenstation-Solar iibereinstimmen. O ')

110

» Befiilllung der Anlage

1. Die automatischen Liifter an den Solarkollektoren &ffnen.

2. Die Schwerkraftbremsen an den Kugelventilen durch Drehen des Hahnes um 45° aul3er Kraft setzten.

3. Die Anlage iiber den tiefsten Punkt des Heizkreises unter Zuhilfenahme einer Pumpe mit dem Wasser-GlykolGemisch fiillen.
Falls es auf3er den im Hydraulikaggregat eingebauten Hahnen keinen weiteren Hahn gibt, das Manometer verwenden.

4. Die Ventile der automatischen Luftabscheider schlief3en.

Hinweis: Die Pumpe sollte mindestens eine halbe Stunde laufen, um die vollstindige Entliifuing vor dem SchlieBen der
Luftabscheider zu gewdhrleisten.

* Durchflussregullerung
1.Den vom Panelhersteller empfohlenen Nenndurchfluss iberprifen
(Anngherungswert 1 Vmin und m2) und die zur Installation notwendige
Durchflussmenge berechnen.
2.Alle Ventile des Kreises vollstandig 6ffnen
3.Die Pumpe in "Stufe 1" in Betrieb nehmen und priifen ob die am Durchflussmesser
angegebene Durchflussmenge unter oder iiber dem erforderlichen Wert liegt:
a) Liegt sie darunter Geschwindigkeit erhdhen und nochmals priifen (Schritt 3).
b) Liegt sie dariiber Durchflussmenge iiber den Regler mit Hilfe eines
Schraubenzieher kalibrieren. Durchfluss justieren, bis der Durchflussmesser
den gewiinschten Wert anzeigt.
Hinweis: Bei den Hochleistungs-Hydraulikgruppen verdndert die Pumpe die
Flussmenge anhand der Temperaturdifferenz, die zwischen den Solarkollektoren
und dem Speicher besteht, womit keine manueller Regler benétigt wird. Der
manuelle Flussmengenregler wird benutzt, um die Pumpe vom Kreislauf zu
frennen.

B crranTIE

Filir die Pumpenstation-Solar von Orkli wird eine Garantie auf alle Materialschdden fiir einem Zeitraum von 3 Jahren nach
dem Herstelldatum gewdahrt. Dieses ist auf der Baugruppe angegeben. Die Garantie findet keine Anwendung, wenn die
Baugruppe verédndert, modifiziert oder wahrend der Bemutzung oder Installation beschéadigt wurde. Die Anweisungen der
Bedienungsanleitung sind zu befolgen. Bei Missachtung erlischt die Garantie.
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